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前    言

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件由住房和城乡建设部标准定额研究所提出。

本文件由住房和城乡建设部市容环境卫生标准化技术委员会归口。

本文件起草单位：

本文件主要起草人：                                  

城市管理执法制式服装 鞋靴

范围

本文件规定了城市管理执法制式鞋靴的产品分类、要求、检验规则、包装、运输及贮存。

本文件适用于城市管理执法制式鞋靴的生产、检验、验收。

规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 250  纺织品  色牢度试验  评定变色用灰色样卡

GB/T 528  硫化橡胶或热塑性橡胶  拉伸应力应变性能的测定

GB/T 531.1  硫化橡胶或热塑性橡胶压入硬度试验方法 第一部分:邵氏硬度计法(邵尔硬度)

GB/T 532  硫化橡胶或热塑性橡胶与织物粘合强度的测定

GB/T 2411  塑料和硬橡胶  使用硬度计测定压痕硬度（邵氏硬度）

GB/T 2703  鞋类  术语

GB/T 2912.1  纺织品甲醛的测定  第1部分:游离和水解的甲醛(水萃取法)

GB/T 2941 橡胶物理试验方法试样制备和调节通用程序

GB/T 3293.1  鞋号

GB/T 3294  鞋楦尺寸检测方法

GB/T 3512  硫化橡胶或热塑性橡胶  热空气加速老化和耐热试验

GB/T 3820  纺织品和纺织制品厚度的测定

GB/T 3903.1  鞋类  整鞋试验方法  耐折性能

GB/T 3903.2  鞋类  整鞋试验方法  耐磨性能

GB/T 3903.3  鞋类  整鞋试验方法  剥离强度

GB/T 3903.4  鞋类  整鞋试验方法  硬度

GB/T 3920  纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度

GB/T 3921  纺织品 色牢度试验 耐皂洗色牢度

GB/T 3922  纺织品耐汗渍色牢度试验方法

GB/T 3923.1  纺织品织物拉伸性能 第1部分断裂强力和断裂伸长率的测定(条样法)

GB/T 4669  纺织品机织物单位长度质量和单位面积质量的测定

GB/T 20991  个体防护装备鞋的测试方法

GB/T 21396  鞋类  成鞋试验方法  帮底粘合强度

HG/T 2198　硫化橡胶物理试验方法的一般要求

QB/T 1280  羊毛皮

QB/T 2676-2013　鞋用主跟和包头材料  热熔型、溶剂型

QB/T 2680  鞋里用皮革

QB/T 2695  鞋类用线

QB/T 2709  皮革  物理和机械试验  厚度的测定

SN/T 0552  出口针织布检验规程

术语和定义

GB/T 2703界定的术语和定义适用于本文件。

产品分类

城市管理执法制式男单皮鞋（以下简称“男单皮鞋”）、城市管理执法制式男皮凉鞋（以下简称“男皮凉鞋”）、城市管理执法制式女单皮鞋（以下简称“女单皮鞋”）、城市管理执法制式女皮凉鞋（以下简称“女皮凉鞋”）、城市管理执法制式男棉（毛）皮靴（以下简称“男棉（毛）皮靴”）、城市管理执法制式女棉（毛）皮靴（以下简称“女棉（毛）皮靴”）鞋靴、长筒雨靴按样式及用途分为：

单鞋包括：

男单皮鞋，

女单皮鞋。
皮凉鞋包括：

男皮凉鞋，

女皮凉鞋。

棉（毛）皮靴包括：

男棉（毛）皮靴，

女棉（毛）皮靴。

长筒雨靴。
要求

单鞋

结构及样式
男单皮鞋
男单皮鞋颜色为黑色，鞋帮为围盖、系带式结构。鞋面为铬鞣黑色全粒面牛皮，鞋里为铬鞣猪头层里革；鞋垫为铬鞣猪头层里革复合聚醚型发泡材料成型鞋垫；内底为中底布和成型半托；帮底结合工艺采用橡胶/聚醚型聚氨酯双密度连帮注射工艺。样式应符合图1，具体要求见附录A。
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男单皮鞋样式

女单皮鞋
女单皮鞋颜色为黑色，鞋帮为素头、系带结构。鞋面为铬鞣黑色全粒面牛皮，鞋里为铬鞣米色猪头层里革；鞋垫为铬鞣米色猪头层里革复合高密度乳胶成型鞋垫；内底为成型内底；帮底结合工艺采用橡胶/聚醚型聚氨酯双密度连帮注射工艺。样式应符合图2，具体要求见附录A。
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女单皮鞋样式

号型与规格
男单皮鞋鞋号参照GB/T 3293.1的要求，号型设置为9个号，2个型。鞋号分别为240、245、250、255、260、265、270、275、280，鞋型分为二型半和三型。鞋楦尺寸应符合附录B，超出常用号型，可根据需要按号型等差增加。男单皮鞋主要规格尺寸测量位置见图3。图中所注英文符号为表1中主要测量部位的编号。
	男单皮鞋规格尺寸　  　　　　　　　　单位为毫米

	鞋号
	240
	245
	250
	255
	260
	265
	270
	275
	280

	前帮围长（L）
	28.5
	30.0
	31.5
	33.0
	34.5

	后帮高(H)
	64.4
	65.6
	66.8
	68.0
	69.2
	70.4
	71.6
	72.8
	74.0

	公差（±）
	前帮围长：1.5；后帮高：2.0

	互差
	前帮围长：1.5；后帮高：1.5
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男单皮鞋测量示意图
女单皮鞋鞋号参照GB/T 3293.1的要求，号型设置为9个号，2个型。鞋号分别为220、225、230、235、240、245、250、255、260，鞋型分为一型半和二型。鞋楦尺寸应符合附录B，超出常用号型，可根据需要按号型等差增加。女单皮鞋主要规格尺寸测量位置见图4。图中所注英文符号为表2中主要测量部位的编号。
	女单皮鞋规格尺寸           　　　　单位为毫米

	鞋号
	220
	225
	230
	235
	240
	245
	250
	255
	260

	前帮长（L）
	117.2
	119.8
	122.4
	125.0
	127.6
	130.2
	132.8
	135.4
	138.0

	后帮高（H）
	59.0
	60.0
	61.0
	62.0
	63.0
	64.0
	65.0
	66.0
	67.0

	公差（±）
	前帮长：2.5；后帮高：1.5

	互差
	前帮长：2.0；后帮高：1.5
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[image: image5.emf]女单皮鞋测量示意图
材料

男单皮鞋主要材料规格及用途应符合表3规定；女单皮鞋主要材料规格及用途应符合表4规定。

	男单皮鞋材料规格及用途

	材料名称
	规　　格
	要求或执行标准
	用　　途

	铬鞣黑色全粒面牛皮
	厚度：（1.2～1.4）mm
	QB/T 2709
	鞋盖、鞋围、后帮、包跟、鞋舌

	铬鞣猪头层里革
	厚度：（0.4～0.6）mm
	QB/T 2680
	前帮里、后帮里、鞋舌里、鞋垫面


表3  男单皮鞋材料规格及用途（续）

	材料名称
	规　　格
	要求或执行标准
	用　　途

	超细纤维绒面合成革
	厚度：（0.8～1.0）mm　　
	颜色应符合附录A
	包跟里

	鞋眼
	内径：（4.0±0.2）mm
	枪色，圆形，铜质鞋眼
	穿鞋带

	鞋带
	直径：（1.8±0.3）mm；适配鞋号（240～260）长度（750±15）mm；适配鞋号（270～280）长度（770±15）mm
	黑色、圆形、打蜡鞋带，两头塑料封头
	系鞋

	缝纫线
	黑色,涤纶,210D/3×1，单线断裂强力不小于2570cN
	QB/T 2695
	缝帮面线

	
	黑色,涤纶,150D/3×1，单线断裂强力不小于1570cN
	
	缝帮底线

	
	白色,涤纶,210D/3×1单线断裂强力不小于2570cN
	
	缝中底线

	热熔化学片
	厚度：（0.8～0.9）mm
	QB/T 2676-2013中4.3
	内包头

	
	厚度：（1.0～1.1）mm
	
	主　跟

	中底布
	厚度：（0.8～1.0）mm
	-
	内底

	成型半托
	成型尼龙半托
	
	

	鞋垫
	厚度：前掌（2.5～3.0）mm，后跟（4.5～5.0）mm
	铬鞣猪头层里革复合聚醚型发泡材料成型鞋垫
	活动鞋垫

	鞋底
	黑色，橡胶 + 聚醚型聚氨酯
	按附录D
	鞋底


	女单皮鞋材料规格及用途

	材料名称
	规　　格
	要求或执行标准
	用　　途

	铬鞣黑色全粒面牛皮
	厚度:　(1.0～1.2)mm
	QB/T 2709
	前帮、后帮、鞋舌

	铬鞣米色猪头层里革
	厚度:　(0.4～0.6)mm
	QB/T 2680
	前帮里、后帮里、鞋舌里、鞋垫

	
	
	
	

	超细纤维绒面合成革
	厚度：（0.8～1.0）mm
	米色
	包跟里

	鞋眼
	内径：（4.0±0.2）mm
	枪色，圆形，铜质鞋眼
	穿鞋带

	鞋带
	直径：（1.8±0.3）mm，适配鞋号（225～240）长度（750±15）mm；适配鞋号（245～260）长度（770±15）mm
	黑色、圆形、打蜡鞋带
	系鞋

	缝纫线
	黑色,涤纶,210D/3×1，单线断裂强力不小于2570cN
	QB/T 2695
	缝帮面线

	
	浅黄色,涤纶,150D/3×1，单线断裂强力不小于1570cN
	
	缝帮底线

	热熔型化学片
	厚度：（0.5～0.6）mm
	QB/T 2676-2013中4.3
	内包头

	
	厚度：（0.8～0.9）mm
	
	主　跟

	成型内底
	由内底、半内底和钢勾心组成
	按附录C
	内底

	鞋垫
	厚度：（3.0±0.3）mm
	铬鞣米色猪头层里革复合高密度乳胶成型鞋垫
	活动鞋垫

	鞋底
	黑色，橡胶 + 聚醚型聚氨酯
	按附录D
	鞋底


下裁

    男单皮鞋、女单皮鞋下裁应符合以下规定：

裁面：核对尺码、标记伤残，按照纹路方向，合理套划；下裁时应前帮优于后帮，后帮外怀优于里怀；
裁里皮：裁鞋里不得缺边少角；
裁辅料：裁补强，不得缺边少角或多料；
裁底料：裁主跟、内包头、内底、半内底，不得缺边少角。
片边

男单皮鞋鞋帮部件片边要求应符合表5要求；女单皮鞋鞋帮部件片边要求应符合表6要求。

男单皮鞋片边技术要求　　                    单位为毫米 

	部　　位
	片留宽度
	片留厚度
	说　明

	鞋舌压茬处、后帮压茬处
	7.0±0.5
	—
	　　　片茬成坡形，均匀



	鞋盖压茬处
	10.0±0.5
	0.4～0.6
	

	鞋围反缝处
	7.0±0.5
	0.6～0.8
	

	包跟上口、后帮上口
	8.0±0.5
	0.6～0.8
	

	后帮鞋耳拨边处
	10.0±1.0
	0.4～0.6
	

	前帮里压茬处、鞋舌里压茬处、包跟里压茬处
	6.0±0.5
	0.3～0.5
	


女单皮鞋片边技术要求　　                   单位为毫米       

	部　　位
	片留宽度
	片留厚度
	说　明

	前帮压茬处、鞋舌压茬处
	7.0±0.5
	—
	片茬成坡形，均匀

	后弧合缝处
	4.0±0.5
	0.8～1.0
	片切割边

	后帮上口拨边处、后帮鞋耳拨边处、后帮接头拨边处
	10.0±1.0
	0.4～0.6
	片茬成坡形，均匀

	前帮里压茬处、鞋舌里压茬处、包跟里压茬处
	6.0±0.5
	0.3～0.5
	


缝制
缝制要求

男单皮鞋缝制要求应符合表7规定,女单皮鞋缝制要求应符合表8规定。

	男单皮鞋缝制要求                                 

	部件
	线道距边

mm
	针码密度

针/20mm
	缝制方法

	
	规定
	公差
	规定
	公差
	

	缝接鞋舌里与前帮里
	1.2
	±0.2
	8
	±1.0
	前帮里压鞋舌里缝线1道

	缝接后帮里和包跟里
	
	
	
	
	后帮里压包跟里缝线1道

	缝接包跟与后帮
	
	
	
	
	包跟压后帮缝线2道，第一道线距边1.2mm，并线间距（1.0～1.5）mm；包跟下口合缝1道；

	包软领口
	
	
	
	
	后帮与后帮里合缝1道；翻包领口，按标志点冲孔，直径3.0mm,装订鞋眼；按标线缝线1道，鞋耳处距边1.2mm

	缝接鞋舌和鞋盖
	
	
	
	
	鞋盖压鞋舌缝线1道

	反缝鞋围
	2.5
	±0.5
	
	
	鞋围反压鞋盖缝线1道；反折后按标志线并线2道，间距（1～1.5）mm

	缝接鞋舌
	4.0
	
	
	
	将鞋舌与鞋舌里对正沿上口线缝线1道

	缝接前、后帮
	1.2
	±0.2
	
	
	后帮压前帮并线缝2道；第一道线距边1.5，并线间距（1.5～2.0）mm

	缝接前后帮里
	
	
	
	
	后帮里压前帮里缝线1道

	注 1： 鞋帮缝接宽度应大于8mm。

注 2： 每面鞋耳应按样板各打直径4.0mm，暗鞋眼3个，排列均匀。

注 3： 各处线头应剪净，里边修齐，不得超出面边。


	女单皮鞋缝制要求                                 

	部件
	线道距边
mm
	针码密度
针/20mm
	缝制方法

	
	规定
	公差
	规定
	公差
	

	合后缝
	1.2
	±0.2
	8
	±1.0
	后帮后缝上下对齐对缝缝线一道，上下打回针2～3针；后帮领口处按标志线缝线1道

	缝接后帮与后帮里
	1.0
	
	
	
	后帮里压包跟里粘贴牢固，缝线1道；将后帮与后帮里对正沿上口线缝线1道，翻敲包乳胶，鞋里粘正；鞋耳按标志点冲孔，直径3.0mm，装订鞋眼；按标志线缝线1道

	缝接鞋舌和前帮
	1.0
	
	
	
	前帮压鞋舌缝线1道

	缝接鞋舌里和前帮里
	1.5
	
	
	
	前帮里压鞋舌里缝线1道

	缝接鞋舌
	4.0
	±0.5
	
	
	将鞋舌与鞋舌里对正沿上口线缝线1道

	缝接前、后帮
	1.0
	
	
	
	后帮压前帮缝线2道；第一道距边1.0mm，第二道并线1道，并线间距（1.5～2.0）mm

	注 1： 鞋帮缝接宽度应大于8mm。

注 2： 每面鞋耳应按样板各打直径4.0mm，暗鞋眼3个，排列均匀。

注 3： 各处线头应剪净，里边修齐，不得超出面边。


皮凉鞋

结构及样式
男皮凉鞋

男皮凉鞋颜色为黑色，鞋帮为围盖、系带式结构。鞋面为铬鞣黑色全粒面牛皮，鞋里为铬鞣猪头层里革；鞋垫为铬鞣猪头层里革复合聚醚型发泡材料成型鞋垫；内底为中底布和成型半托；帮底结合工艺采

用橡胶/聚醚型聚氨酯双密度连帮注射工艺。样式应符合图5，具体要求见附录A。
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男皮凉鞋样式

女皮凉鞋

女皮凉鞋颜色为黑色，鞋帮为浅口、袢带结构。鞋面为铬鞣黑色全粒面牛皮，鞋里为铬鞣米色猪头层里革；鞋垫为铬鞣米色猪头层里革复合乳胶海绵成型鞋垫；内底为成型内底；帮底结合工艺采用橡胶/聚醚型聚氨酯双密度连帮注射工艺。样式应符合图6，具体要求见附录A。
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女皮凉鞋样式

号型与规格
男皮凉鞋鞋号参照GB/T 3293.1的要求，号型设置为9个号，2个型。鞋号分别为240、245、250、255、260、265、270、275、280，鞋型分为二型半和三型。鞋楦尺寸应符合附录B，超出常用号型，可根据需要按号型等差增加。男皮凉鞋主要规格尺寸测量位置见图7。图中所注英文为表9中主要测量部位的编号。
	男皮凉鞋规格尺寸   　  　　　　　　　单位为毫米

	鞋号
	240
	245
	250
	255
	260
	265
	270
	275
	280

	前帮围长（L）
	28.5
	30.0
	31.5
	33.0
	34.5

	后帮高(H)
	64.4
	65.6
	66.8
	68.0
	69.2
	70.4
	71.6
	72.8
	74.0

	公差（±）
	前帮围长：1.5；后帮高：2.0

	互差
	前帮围长：1.5；后帮高：1.5
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男皮凉鞋测量图

女皮凉鞋鞋号参照GB/T 3293.1的要求，号型设置为9个号，2个型。鞋号分别为220、225、230、235、240、245、250、255、260，鞋型分为一型半和二型。鞋楦尺寸应符合附录B，超出常用号型，可根据需要按号型等差增加。女皮凉鞋主要规格尺寸测量位置见图8。图中所注英文为表10中主要测量部位的编号。
	女皮凉鞋规格尺寸     　　　　　　　　单位为毫米

	鞋号
	225
	230
	235
	240
	245
	250
	255
	260

	前帮长（L）
	68.5
	70.0
	71.5
	73.0
	74.5
	76.0
	77.5
	80.5

	后帮高（H）
	57.0
	58.0
	59.0
	60.0
	61.0
	62.0
	63.0
	64.0

	公差（±）
	前帮长：2.0；后帮高：2.0 

	互差
	前帮长：2.0；后帮高：1.5 
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女皮凉鞋测量图
材料

男皮凉鞋材料规格及用途应符合表11规定；女皮凉鞋材料规格及用途应符合表12规定。
	男皮凉鞋材料规格及用途（续）

	材料名称
	规格
	要求或执行标准
	用途

	铬鞣黑色全粒面牛皮
	厚度：（1.2～1.4）mm
	QB/T 2709
	鞋盖、鞋围、后帮、包跟、鞋舌

	铬鞣猪头层里革
	厚度：（0.4～0.6）mm
	QB/T 2680
	前帮里、后帮里、鞋舌里、鞋垫面

	超细纤维绒面合成革
	厚度：（0.8～1.0）mm　
	颜色应符合附录A
	包跟里

	鞋眼
	内径：（4.0±0.2）mm
	枪色，圆形，铜质鞋眼
	穿鞋带

	鞋带
	直径：（1.8±0.3）mm；适配鞋号（240～260）长度（750±15）mm；适配鞋号（270～280）长度（770±15）mm
	黑色、圆形、打蜡鞋带，两头塑料封头
	系鞋

	缝纫线
	黑色,涤纶,210D/3×1，单线断裂强力不小于2570cN
	QB/T 2695
	缝帮面线

	
	黑色,涤纶,150D/3×1，单线断裂强力不小于1570cN
	
	缝帮底线

	
	白色,涤纶,210D/3×1单线断裂强力不小于2570cN
	
	缝中底线

	热熔化学片
	厚度：（0.8～0.9）mm
	QB/T 2676-2013中4.3
	内包头

	
	厚度：（1.0～1.1）mm
	
	主　跟

	中底布
	厚度：（0.8～1.0）mm
	-
	内底

	成型半托
	成型尼龙半托
	
	

	鞋垫
	厚度：前掌（2.5～3.0）mm，后跟（4.5～5.0）mm
	铬鞣猪头层里革复合聚醚型发泡材料成型鞋垫
	活动鞋垫

	鞋底
	黑色，橡胶 + 聚醚型聚氨酯
	按附录D
	鞋底


	女皮凉鞋材料规格及用途

	材料名称
	规  格
	要求或执行标准
	用  途

	铬鞣黑色全粒面牛皮
	厚度：（1.0～1.2）mm
	QB/T 2709
	前帮、后帮、鞋舌

	铬鞣米色猪头层里革
	厚度：（0.4～0.6）mm
	QB/T 2680
	前帮里、后帮里、鞋垫面

	
	
	
	

	超细纤维绒面合成革
	厚度：（0.8～1.0）mm
	米色
	包跟里

	鞋钎
	枪色长方形金属扣
	-
	装饰调节

	缝纫线
	黑色,涤纶,210D/3×1，单线断裂强力不小于2570cN
	QB/T 2695
	缝帮面线

	
	浅黄色,涤纶,150D/3×1，单线断裂强力不小于1570cN
	
	缝帮底线

	热熔型化学片
	厚度：（0.5～0.6）mm
	QB/T 2676-2013中4.3
	内包头

	
	厚度：（0.8～0.9）mm
	
	主　跟

	成型内底
	由内底、半内底和钢勾心组成
	按附录C
	内底

	鞋垫
	厚度：（3.0±0.3）mm
	铬鞣米色猪头层里革复合高密度乳胶成型鞋垫
	鞋垫

	鞋底
	黑色，橡胶 + 聚醚型聚氨酯
	按附录D
	鞋底


下裁

    男凉皮鞋、女凉皮鞋下裁应符合以下规定：

a) 裁面：核对尺码、标记伤残，按照纹路方向，合理套划；下裁时应前帮优于后帮，后帮外怀优于里怀；
b) 裁里皮：裁鞋里不得缺边少角；
c) 裁辅料：裁补强，不得缺边少角或多料；
d) 裁底料：裁主跟、内包头、内底、半内底，不得缺边少角。
片边

男凉皮鞋鞋帮部件片边要求应符合表13要求；女单皮鞋鞋帮部件片边要求应符合表14要求。

男凉皮鞋片边技术要求　                       单位为毫米      

	部　　位
	片留宽度
	片留厚度
	说　明

	鞋舌压茬处、后帮压茬处
	7.0±0.5
	—
	　　　片茬成坡形，均匀



	鞋盖压茬处
	10.0±0.5
	0.4～0.6
	

	鞋围反缝处
	7.0±0.5
	0.6～0.8
	

	包跟上口、后帮上口
	8.0±0.5
	0.6～0.8
	

	后帮鞋耳拨边处
	10.0±1.0
	0.4～0.6
	

	前帮里压茬处、鞋舌里压茬处、包跟里压茬处
	6.0±0.5
	0.3～0.5
	


女皮凉鞋片边技术要求　　                      单位为毫米    

	部　　位
	片留宽度
	片留厚度
	说　明

	后弧合缝处
	4.0±0.5
	0.5～0.6
	片切割边

	鞋面上口翻缝处、鞋袢拨边处
	10.0±1.0
	0.5～0.6
	片茬成坡形，均匀

	包跟里压茬处
	5.0±0.5
	0.3～0.5
	

	前帮与后帮无缝衔接处
	7.0±0.5
	0.3～0.5
	


缝制
缝制要求

男皮凉鞋缝制要求应符合表15规定；女皮凉鞋缝制要求应符合表16规定。
	男皮凉鞋缝制要求

	部件
	线道距边

mm
	针码密度

针/20mm
	缝制方法

	
	规定
	公差
	规定
	公差
	

	鞋盖、鞋围、后帮打孔
	—
	—
	—
	—
	按要求在鞋盖、鞋围、后帮位置冲孔，具体要求见附录A

	缝接鞋舌里与前帮里
	1.2
	＋0.2
	8
	±1.0
	前帮里压鞋舌里缝线1道

	缝接后帮里和包跟里
	
	
	
	
	后帮里压包跟里缝线1道

	缝接包跟与后帮
	
	
	
	
	包跟压后帮缝线2道，第一道线距边1.2mm，并线间距（1.0～1.5）mm；包跟下口合缝1道；

	包软领口
	
	
	
	
	后帮与后帮里合缝1道；翻包领口，按标志点冲孔，直径3.0mm,装订鞋眼；按标线缝线1道，鞋耳处距边1.2mm

	缝接鞋舌和鞋盖
	
	
	
	
	鞋盖压鞋舌缝线1道

	反缝鞋围
	2.5
	±0.5
	
	
	鞋围反压鞋盖缝线1道；反折后按标志线并线2道，间距（1～1.5）mm

	缝接鞋舌
	4.0
	
	
	
	将鞋舌与鞋舌里对正沿上口线缝线1道

	缝接前、后帮
	1.2
	＋0.2
	
	
	后帮压前帮并线缝2道；第一道线距边1.5，并线间距（1.5～2.0）mm

	缝接前后帮里
	
	
	
	
	后帮里压前帮里缝线1道

	注 1： 鞋帮缝接宽度应大于8mm。

注 2： 每面鞋耳应按样板各打直径4.0mm，暗鞋眼3个，排列均匀。

注 3： 各处线头应剪净，里边修齐，不得超出面边。



	女皮凉鞋缝制要求（续）

	部件
	线道距边

mm
	针码密度

针/20mm
	缝制方法

	
	规定
	公差
	规定
	公差
	

	合后缝
	1.2
	±0.2
	8
	±1.0
	靴筒后缝上下对齐对缝缝线1道，上下打回针2～3针

	缝接前后帮
	1.0
	
	
	
	前帮压后帮缝线2道，并线间距1.0mm

	缝袢带
	
	
	
	
	襻带折边后，粘贴襻带里缝线1周，多余鞋里边缘修齐；按标志点打圆孔5个，直径为1.5mm

	缝接前帮里、包跟里
	1.0
	±0.2
	8
	±1.0
	前帮里压包跟里缝线1道

	后帮里、后帮面翻缝
	
	
	
	
	后帮面与后帮里正面相对翻缝1道，翻敲包乳胶，按弧度自然翻包前后帮里

	固定鞋钎、袢带
	
	
	
	
	按刀口标示位置固定鞋钎，第一道线距边1.0mm，并线间距（1.0～1.5）mm

	缝后领口
	-
	-
	
	
	按标志线缝线1道

	    注1 ： 各处线头应剪净，里边修齐，不得超出面边。


棉（毛）皮靴

结构及样式
男棉（毛）皮靴
男棉（毛）皮靴颜色为黑色，鞋帮为高腰、系带式结构。鞋面为铬鞣黑色全粒面牛皮；鞋垫为深棕色平剪绒复合羊毛毡成型鞋垫；内底为中底布和成型半托；帮底结合工艺采用橡胶/聚醚型聚氨酯双密度连帮注射工艺。男棉（毛）皮靴分为男棉皮靴和男毛皮靴，男棉皮鞋鞋里为深棕色平剪绒，男毛皮靴鞋里为白色铬鞣羊毛皮。样式应符合图9，具体要求见附录A。
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男棉（毛）皮靴样式
女棉（毛）皮靴
女棉（毛）皮靴颜色为黑色，鞋帮为素头、侧开口拉链结构。鞋面为铬鞣黑色全粒面牛皮；鞋垫为深棕色平剪绒复合羊毛毡成型鞋垫；内底为成型内底；帮底结合工艺采用橡胶/聚醚型聚氨酯双密度连帮注射工艺。女棉（毛）皮靴分为女棉皮靴和女毛皮靴，其中女棉皮靴鞋里为深棕色平剪绒复合保暖絮片，女毛皮靴鞋里为铬鞣白色羊毛皮。样式应符合图10，具体要求见附录A。
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女棉（毛）皮靴样式
号型与规格

男棉（毛）皮靴鞋号参照GB/T 3293.1的要求，号型设置为9个号，2个型。鞋号分别为240、245、250、255、260、265、270、275、280，鞋型分为三型和三型半。鞋楦尺寸应符合附录B，超出常用号型，可根据需要按号型等差增加。男棉（毛）皮靴主要规格尺寸测量位置见图11。图中所注英文符号为表17中主要测量部位的编号。
	男棉（毛）皮靴规格尺寸             　　　　单位为毫米

	鞋号
	240
	245
	250
	255
	260
	265
	270
	275
	280

	前帮长（L）
	152.2
	152.8
	155.4
	158.0
	160.6
	163.2
	165.8
	168.4
	171.0

	后帮高(H)
	98.5
	100.0
	101.5
	103.0
	104.5
	106.0
	107.5
	109.0
	110.5

	公差（±）
	前帮长：2.5；后帮高：2.5

	互差
	前帮长：2.5；后帮高：2.0
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男棉（毛）皮靴测量图

女棉（毛）皮靴鞋号参照GB/T 3293.1的要求，号型设置为9个号，2个型。鞋号分别为220、225、230、235、240、245、250、255、260，鞋型分为一型半和二型。鞋楦尺寸应符合附录B，超出常用号型，可根据需要按号型等差增加。女棉（毛）皮靴主要规格尺寸测量位置见图12。图中所注英文为表18中各测量部位编号。
	女棉（毛）皮靴规格尺寸　        　　　　　单位为毫米

	鞋号
	220
	225
	230
	235
	240
	245
	250
	255
	260

	前帮长（L）
	122.5
	125.0
	127.5
	130.0
	132.5
	135.0
	137.5
	140.0
	142.5

	后帮高（H）
	124.5
	126.5
	128.5
	130.5
	132.5
	134.5
	136.5
	138.5
	140.5

	公差（±）
	前帮长：2.5；后帮高：2.5

	互差
	前帮长：2.5；后帮高：2.0
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女棉（毛）皮靴测量图

材料
男棉（毛）皮靴材料规格及用途应符合表19规定；女棉（毛）皮靴材料规格及用途应符合表20规定。
	男棉（毛）皮靴材料规格及用途

	材料名称
	规格
	要求或执行标准
	用途

	铬鞣黑色全粒面牛皮
	厚度：（1.2～1.4）mm
	QB/T 2709
	前帮、后帮、鞋舌、后条皮

	铬鞣猪头层里革
	厚度：（0.5～0.7）mm
	QB/T 2680
	领口里

	深棕色平剪绒复合保暖絮片
	絮片：（3.0～4.0）mm
	应符合附录A
	前帮里、后帮里、鞋舌里

（男棉皮靴）

	铬鞣白色羊毛皮
	皮板厚度：（0.5～1.0）mm；毛长：（12～14）mm
	采用GB/T 3820检测，应符合QB/T 1280要求
	前帮里、后帮里、鞋舌里

（男毛皮靴）

	超细纤维绒面合成革
	厚度：（0.8～1.0）mm
	棕色，应符合附录A
	包跟里

（男棉皮靴）

	鞋眼
	内径：（4.0±0.2）mm
	枪色，圆形，铜质鞋眼
	穿鞋带

	鞋带
	直径：（2.5±0.3）mm；适配鞋号（240～260）长度：（950±15）mm；适配鞋号（270～280）长度：（1000±15）mm
	黑色、圆形、打蜡鞋带，两头塑料封头
	系鞋

	缝纫线
	黑色,涤纶,210D/3×1，单线断裂强力不小于2570cN
	QB/T 2695
	缝帮面线

	
	黑色,涤纶,150D/3×1，单线断裂强力不小于1570cN
	
	缝帮底线

	
	白色,涤纶,210D/3×1单线断裂强力不小于2570cN
	
	缝中底线

	热熔化学片
	厚度：（0.8～0.9）mm
	QB/T 2676-2013中4.3
	内包头

	
	厚度：（1.0～1.1）mm
	
	主　跟

	中底布
	厚度：（0.8～1.0）mm
	—
	内底

	成型半托
	成型尼龙半托
	
	

	鞋垫
	—
	深棕色平剪绒复合羊毛毡成型鞋垫
	活动鞋垫

	鞋底
	黑色，橡胶 + 聚醚型聚氨酯
	按附录D
	鞋底



	女棉（毛）皮靴材料规格及用途（续）

	材料名称
	规格
	要求或执行标准
	用途

	铬鞣黑色全粒面牛皮
	厚度:（1.2～1.4）mm
	QB/T 2709
	前帮、后帮、包跟、鞋舌、拉链护条

	铬鞣猪头层里革
	厚度:（0.5～0.7）mm
	QB/T 2680
	领口里、鞋舌里

	深棕色平剪绒复合保暖絮片
	絮片:（3.0～4.0）mm
	应符合附录A
	前帮里、后帮里、鞋舌里

（女棉皮靴）

	铬鞣白色羊毛皮
	皮板厚度：（0.5～1.0）mm；毛长：（12～14）mm
	采用GB/T 3820检测，应符合QB/T 1280要求
	前帮里、后帮里、鞋舌里

（女毛皮靴）

	超细纤维绒面合成革
	厚度：（0.8～1.0）mm
	棕色，应符合附录A
	包跟里

（女棉皮靴）

	鞋眼
	内径：（4.0±0.2）mm
	枪色，圆形，铜质鞋眼
	穿鞋带

	鞋带
	直径：（1.8±0.3）mm；适配鞋号（225～240）长度：（1200±15）mm；适配鞋号（245～260）长度：（1250±15）mm
	黑色、圆形、打蜡鞋带，两头塑料封头
	鞋带

	缝纫线
	黑色，278dtex×3×1涤纶线
	QB/T 2695
	鞋面用线

	
	黑色，167dtex×3×1涤纶线
	
	鞋里用线

	
	白色，167dtex×3×1涤纶线
	
	缝毛里用线

	成型内底
	由内底、半内底和钢勾心组成
	按附录C
	内底

	鞋垫
	—
	深棕色平剪绒复合羊毛毡成型鞋垫
	活动鞋垫

	鞋底
	黑色，橡胶 + 聚醚型聚氨酯
	按附录D
	鞋底


下裁

    男棉（毛）皮靴、女棉（毛）皮靴下裁应符合以下规定：

a) 裁面：核对尺码、标记伤残，按照纹路方向，合理套划；下裁时应前帮优于后帮，后帮外怀优于里怀；
b) 裁里皮：裁鞋里不得缺边少角；
c) 裁辅料：裁补强，不得缺边少角或多料；
d) 裁底料：裁主跟、内包头、内底、半内底，不得缺边少角。
片边

男棉（毛）皮靴鞋帮部件片边要求应符合表21要求；女棉（毛）皮靴鞋帮部件片边要求应符合表22要求。
男棉（毛）皮靴片边技术要求　　                  单位为毫米  

	部　　位
	片留宽度
	片留厚度
	说　明

	鞋舌压茬处、前帮压茬处
	7.0±0.5
	—
	片茬成坡形，均匀

	后帮鞋耳拨边处
	10.0±1.0
	0.4～0.6
	

	鞋舌、领口反缝处
	6.0±1.0
	0.7～0.9
	

	包跟里压茬处（棉皮靴）
	6.0±0.5
	0.6～0.7
	

	后帮里上口（毛皮靴）
	7.0±1.0
	—
	片掉绒毛

	前帮里、后帮里下口（毛皮靴）
	12.0±1.0
	
	


女棉（毛）皮靴片边技术要求　　                   单位为毫米 

	部　　位
	片留宽度
	片留厚度
	说　明

	前帮压茬处、鞋舌压茬处、后帮压茬处
	7.0±0.5
	—
	片茬成坡形，均匀

	包跟折边处、后帮折边处、鞋舌折边处
	10.0±1.0
	0.4～0.6
	

	包跟里压茬处（棉皮靴）
	6.0±0.5
	0.6～0.7
	

	后帮里上口（毛皮靴）
	7.0±1.0
	—
	片掉绒毛

	前帮里、后帮里下口（毛皮靴）
	12.0±1.0
	
	


缝制
缝制要求
男棉（毛）皮靴缝制要求应符合表23规定；女棉（毛）皮靴缝制要求应符合表24规定。

	男棉（毛）皮靴缝制要求（续）  　 　 　　　　　　　          

	部件
	线道距边

mm
	针码密度

针/20mm
	缝制方法

	
	规定
	公差
	规定
	公差
	

	缝接鞋舌里与前帮里
	3.0
	±1.0
	6
	±1.0
	前帮里与鞋舌里锁缝线1道

	缝合后帮里
	绒里
	4.0
	
	
	
	后帮里合缝1道

	
	羊毛里
	3.0
	
	
	
	

	缝包跟里
	1.5
	±0.5
	8
	
	包跟里按标志线压后帮里缝线1道

	拼缝后帮
	3.0
	±1.0
	6
	
	后帮里、外怀后弧处正面对齐，之字形缝线1道

	缝领口
	1.2
	±0.2
	8
	
	后帮压领口缝线1道

	缝接领口与后帮里
	1.5
	±0.5
	
	
	领口压后帮里缝线1道

	翻缝领口与领口里
	
	
	
	
	领口与领口里翻缝1道；粘贴海绵，翻包领口

	缝接前帮与鞋舌
	1.2
	±0.2
	8
	±1.0
	前帮压鞋舌缝线1道，距边1.2mm

	缝后条皮
	
	
	
	
	后条皮压后中缝线上，缝线2道，第一道距边1.5mm，第二道并线(1.0～1.5)mm

	缝后帮口线
	
	
	
	
	沿鞋耳、领口缝线1道，距边1.5mm，按标志点冲孔，直径5.0mm,装订鞋眼

	缝接前、后帮
	
	
	
	
	后帮按标志线压前帮缝线3道，第一道距边1.2mm，第二道并线1.5mm，按标志线缝结子线，上三针，下两针

	缝接前后帮里
	3
	±1.0
	6
	
	前后帮里锁缝缝线1道


	女棉（毛）皮靴缝制要求　　 　 　　　　　　          

	部件
	线道距边

mm
	针码密度

针/20mm
	缝制方法

	
	规定
	公差
	规定
	公差
	

	缝接上鞋舌与下鞋舌
	1.2
	±0.2
	8
	±1.0
	固定鞋带襻，上鞋舌压下鞋舌与鞋带襻缝线1道

	接缝鞋舌
	
	
	
	
	前帮按标志线压鞋舌里缝线1道，距边1.2mm

	缝鞋舌里
	1.5
	±0.5
	
	
	上鞋舌里压下鞋舌里缝线1道

	缝合后帮里
	羊毛里
	3.0
	±1.0
	6
	
	后帮里合缝1道

	
	绒里
	4.0
	
	
	
	

	缝接鞋舌里和前帮里
	
	
	8
	
	鞋舌里与前帮里合缝1道

	缝鞋舌
	1.5
	±0.5
	
	
	沿鞋舌周圈缝线1道，距边1.5

	缝领口里
	1.5
	±0.5
	
	
	领口里压后帮里缝线1道

	缝包跟里
	
	
	
	
	包跟里按标志线压后帮里缝线1道

	合后缝
	1.2
	
	
	
	后帮里外怀合缝缝线1道，敲平粘贴合缝衬布

	缝接前、后帮
	
	±0.2
	
	
	后帮按标志线压前帮缝线2道，第一道距边1.2mm，第二道并线1.2mm，按标志线缝结子线，上三针，下两针

	缝拉链、拉链护皮
	
	
	
	
	拉链上下对齐拉和自如，两侧留边一致缝线1道，起始回针（2～3）针

	粘贴鞋里
	-
	-
	-
	
	面里刷胶粘合，按标志点冲孔，直径3.0mm,装订鞋眼

	缝口线
	1.2
	±0.2
	8
	
	沿鞋耳、拉链缝线1道，距边1.2mm

	缝包跟
	
	
	
	
	包跟压后帮缝线2道，第一道距边1.2mm，第二道并线1.2mm

	缝拉链堵头
	1.2
	±0.2
	
	
	拉链堵头处按标志线压后帮缝线2道，第一道距边1.2mm，第二道并线1.2mm，鞋里料边缘修齐

	缝接前后帮里
	3
	±1.0
	6
	
	前后帮里锁缝缝线1道


鞋帮缝接宽度应大于7.0mm。
男棉（毛）皮靴每面鞋耳应按样板各打内径5.5mm鞋眼4个，排列均匀、安装牢固。
女棉（毛）皮靴每面鞋耳应按样板各打内径4.0mm暗鞋眼7个，排列均匀、安装牢固。

各处线头应剪净，鞋里料边缘修齐，不得超出面边。

长筒雨靴

结构及样式
长筒雨靴
长筒雨靴颜色为黑色，鞋帮采用素头高筒式，靴筒设有调节带。靴面为硫化橡胶；靴里为涤纶长丝经编平布；靴底由模压外底、海绵内底组成。帮底结合采用硫化工艺。样式应符合图13，具体要求见附录A。

[image: image13.png]



男棉（毛）皮靴样式
号型与规格

长筒雨靴鞋号参照GB/T 3293.1的要求，号型设置为16个号，1个型。鞋号分别为215、220、225、230、235、240、245、250、255、260、265、270、275、280、285、290，鞋型为三型。鞋楦尺寸应符合附录B，超出常用号型，可根据需要按号型等差增加。长筒雨靴主要规格尺寸测量位置见图14。图中所注英文符号为表25中主要测量部位的编号。
	长筒雨靴规格尺寸             　　　　单位为毫米

	鞋号
	靴后高（H）

	215
	380.0

	220
	

	225
	

	230
	

	235
	390.0

	240
	

	245
	

	250
	

	255
	400.0

	260
	

	265
	

	270
	

	275
	410.0

	280
	

	285
	

	290
	

	公差（±）
	5.0
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长筒雨靴尺寸示意图

材料
长筒雨靴材料规格及用途应符合表26规定。

	长筒雨靴材料规格及用途

	材料名称
	规格
	要求或执行标准
	用途

	橡胶半成品材料
	—
	按附录E及附录A
	靴帮、靴底、粘接

	透明亮油
	—
	按附录A
	靴帮、靴底浸渍

	涤纶长丝经编

平布
	黑色，质量（230±10）g/m2
	按附录F及附录A
	靴里布、内底布

	织带
	28tex×2涤纶短纤纱，人字纹，颜色为黑色，宽度：(20.0±1.0)mm
	按附录A
	调节靴围

	塑料扣件
	—
	按附录G及附录A
	

	冷转印膜
	—
	按及附录A
	标志


下裁

    长筒雨靴下裁应符合以下规定：

内底布、靴里布：下料方向应为织物经向，斜裁不大于15°。不应出现长短宽窄不一和缺边少角现象；

橡胶部件：下料方向应为胶片压延方向，斜裁不大于15°。不应出现长短宽窄不一和缺边少角现象。
制底

女单皮鞋、女皮凉鞋、女棉（毛）皮靴制底要求应符合表27要求，男单皮鞋、男皮凉鞋、男棉（毛）皮靴制底要求应符合表28要求。

	女单皮鞋、女皮凉鞋、女棉（毛）皮靴制底要求

	项目
	要求

	片底料
	主跟、内包头上口及半内底前段片顺坡形

	装主跟、内包头
	主跟、内包头应贴合到位、对正，放平

	绷帮
	符合楦型，帮脚平整不开胶，绷正、绷平、绷服

	热定型
	热定型温度为（90～110）℃，时间为（30～40）min

	冷定型
	冷定型温度为（-5～-10）℃，时间为（10～20）min

	鞋面喷涂
	帮面皮革用清洁剂处理后，头尾喷液体填充蜡，再全身喷液体填充蜡，全身打理鞋乳，经抛光处理，要求包头较亮、后跟次之，中帮光泽自然，打蜡抛光要求均匀、柔和

	激光起毛
	利用激光机起毛均匀一致

	连帮注射胶料
	子口和边墙花纹清晰，发泡充分，结合牢固，不缺胶

	冷定型
	冷定型温度为（-5～-15）℃，时间为（5～8）min

	修水口胶
	水口胶应剪净、修齐、不修伤

	外观修饰
	帮面抛擦干净，成鞋内外整洁、平顺

	粘鞋垫
	每只鞋放入鞋垫，应粘牢粘正，不应顺脚、错号

	男单皮鞋、男皮凉鞋、男棉（毛）皮靴制底要求

	项目
	要求

	片底料
	主跟、内包头上口片顺坡形

	装主跟、内包头
	主跟、内包头应贴合到位，对正、放平

	帮面定型
	将鞋头、后跟进行热预成型

	锁缝中底
	将帮面底口与中底比齐，锁缝一周，针码密度（6±1）针/20mm，帮脚和中底不应重叠

	套楦
	口门端正，符合楦型，套正、套平、套服

	热定型
	热定型温度为（90～110）℃，时间为（30～40）min

	冷定型
	冷定型温度为（-5～-10）℃，时间为（10～20）min

	鞋面喷涂
	帮面皮革用清洁剂处理后，头尾喷液体填充蜡，再全身喷液体填充蜡，全身打理鞋乳，经抛光处理，要求包头较亮、后跟次之，中帮光泽自然，打蜡抛光要求均匀、柔和

	激光起毛
	利用激光机起毛均匀一致

	连帮注射胶料
	子口和边墙花纹清晰，发泡充分，结合牢固，不缺胶

	冷定型
	冷定型温度为（-5～-15）℃，时间为（5～8）min

	修水口胶
	水口胶应剪净、修齐、不修伤

	外观修饰
	帮面抛擦干净，成鞋内外整洁、平顺

	装鞋垫
	每只鞋放入成型鞋垫，不应顺脚、错号


长筒雨靴成型技术要求应符合表29要求。
	制底

	项目
	要求

	贴靴筒里布
	贴合单面擦胶靴里布，应贴平、贴正、贴到位

	贴海绵内底
	均匀刷胶贴合，应贴平、贴正、贴到位

	贴前帮里布
	应贴平、贴正、贴到位，搭接宽度为（14～15）mm

	贴合包头衬、后跟衬
	按包头向后跟顺序刷胶贴合，应刷胶均匀、贴平、贴到位，衬帮脚与海绵内底平齐

	贴靴面、后缝条
	刷胶均匀、贴平、贴到位，修剪多余帮脚

	成鞋抽真空
	靴面各部件紧密贴合，避免出现气泡、皱褶等现象

	贴外底
	贴正、贴到位

	贴靴底围条
	按部位贴正、贴平、贴到位；搭接宽度（2～3）mm

	贴靴筒上口条
	按靴筒高度尺寸在靴面划标志印，按标志印粘贴，应贴正、贴平、贴到位；搭接宽度（1～2）mm

	贴调节带
	按部位贴正、贴平、贴到位

	转印城管标志
	标志最高点距上口条下沿3cm

	喷透明亮油
	逐只喷，喷均匀；超过靴筒上口条（10～15）mm

	硫化
	硫化罐硫化，按照工艺规定操作，严格控制硫化速度、压力和时间，参考温度（130～140）℃，压力（0.30～0.35）MPa，时间（50～60）min，防止欠硫和过硫

	脱楦
	保持成鞋不变形

	检验防漏性
	逐只检验，不漏水

	开剪口
	应按规定位置开剪口，剪口平齐、圆顺


成品外观质量

单鞋、皮凉鞋、棉（毛）皮靴成品鞋外观质量应符合表30要求。
	成品外观质量要求（续）

	项目
	要求

	男单皮鞋、男皮凉鞋
	前帮围长短不一致
	同双不应超过公差、互差范围

	
	后帮高低不一致
	

	男棉（毛）皮靴、女单皮鞋、女皮凉鞋、女棉（毛）皮靴
	前帮长短不一致
	

	
	后帮高低不一致
	

	整体外观
	污迹
	鞋舌里部位限1处，面积不应超过50mm²，其它部位不应有

	
	鞋面颗粒、杂质
	鞋头处不应有，其他部位不应超过3处，每处面积不应超过2mm²

	整体外观
	鞋面皱褶
	里怀部位基本平坦不影响美观，其它部位不应有

	
	鞋面碰伤
	里怀部位限1处，面积不找个5mm²不应破坏皮革粒面，其它部位不应有

	
	鞋里破损
	不应有

	
	主跟、内包头松软、脱壳
	不应有

	
	内包头长短不一、歪斜
	同双长短应基本一致

	
	鞋里死褶、脱壳
	不应有

	
	鞋里透浆
	前尖允许轻微透浆，面积不应超过50mm²，其它部位不应有

	
	鞋里脱色
	不应有

	缝纫
	翻线
	不应超过3针，连翻不应超过2针

	
	跳线
	不应超过3针，不应连跳

	
	并线
	不应超过3针

	
	缝帮裂口
	不应有

	
	断线
	不应有，交叉线扎断不超过1针

	
	针眼
	鞋头处不应有，鞋舌处不应超过3针，其它部位总计不超过5针

	
	针码过稀、过密
	不应超过公差，拐弯处可以适当调整

	
	线道不齐
	不超过公差

	鞋底及其它
	开胶
	不应有

	
	露帮脚
	不应超过1.0mm，露出部位经修饰后不应影响美观

	鞋底及其它
	过硫、欠硫、喷霜
	不应有

	
	缺胶
	不应有

	
	气泡
	每处面积不应超过5mm²，累计面积不超过15mm²，胶底周边不应有

	
	鞋底杂质
	表面光滑，不影响美观

	
	鞋垫缺双、缺只
	不应有


长筒雨靴成品鞋外观质量应符合表31要求。

	成品外观质量要求（续）

	项目
	要求

	成品尺寸
	与标准要求不符
	同双不应超过公差、互差范围

	整体外观
	造型与标样不符
	不应有

	
	色差
	色差3—4级以上，同双4级以上，按GB/T 250—2008评定

	
	光泽
	不应影响美观

	
	喷霜、欠硫、过硫
	不应有

	
	错号
	

	靴面
	起皱
	稍有皱纹和麻点，不应影响美观

	
	砂眼
	不应有

	
	气泡
	脚面及弯曲处不应有，其他部位直径不超过1.5mm，不应超过3处

	
	疙瘩、硬粒、杂物
	脚面及弯曲处不应有，其他部位面积不超过4.0mm2，不应超过3处

	
	粘碰伤
	靴筒前部和外侧不应有，其他部位面积不超过20mm2，不应超过2处

	靴里
	脱空
	靴筒前部、外侧和统口不应有，其他部位面积不应超过50mm2，不应超过2处

	
	破损
	不应有

	
	污渍
	面积不应超过50mm2，不应超过3处，筒口不应有

	内底
	脱空
	不应有

	
	破损
	

	内底
	污渍
	面积不应超过50mm2

	靴底
	砂粒、杂质、气泡
	弯曲处不应有，其他部位直径不应超过2mm，不应超过2处，深不应超过1.5mm

	
	缺胶
	底平面和前掌弯曲部位不应有，其他部位深不超过1.5mm，面积不应超过15mm2，累计不应超过40mm2

	
	脱空
	高不应超过2mm，面积不超过50mm2


成鞋物理性能

单鞋、皮凉鞋、棉（毛）皮靴成鞋物理性能应符合表32要求。

	成鞋物理性能

	项目
	标准值
	检测方法

	成鞋耐折性能
	鞋底裂口长度，mm
	≤10.0，不应出现新裂纹
	GB/T 3903.1（预割口5mm，连续屈挠4万次）

	
	帮面
	折后无裂纹、裂面
	

	
	帮底结合部位
	无开胶
	

	外底耐磨性能，mm
	磨痕长度≤8.0
	GB/T 3903.2

	帮底粘合强度，N/mm（男单皮鞋、男皮凉鞋、女单皮鞋、女皮凉鞋）
	≥ 3.0或破材
	GB/T 21396

	剥离强度，N/cm（男棉（毛）皮靴、女棉（毛）皮靴）
	≥100.0
	GB/T 3903.3

	老化后帮底结合强度，N/mm
	≥2.8或破材
	老化条件如附录D中B.5，老化时间为3.5天，参照GB/T 21396，每个值取平均值（积分），取三个试样最小值

	外底硬度（邵尔A），度
	65±5
	GB/T 3903.4


长筒雨靴成鞋物理性能应符合表33要求。

	成鞋物理性能

	项目
	标准值
	检测方法

	靴底
	磨耗体积，mm3
	相对体积磨耗量不应大于250
	GB/T 20991—2007中7.3

	
	硬度
	60±5
	GB/T 531.1

	粘合强度（靴面/靴里），kN/m
	≥0.6
	GB/T 532

	防漏性
	不渗水
	GB/T 20991—2007中5.7


标志

单鞋、皮凉鞋、棉（毛）皮靴、长筒雨靴橡胶外底腰窝处应标有鞋号和承制方名称，字体为黑体。鞋号的标识方法应符合GB/T 3293.1的规定。

标志章
男单皮鞋每只鞋内怀后帮里距上口（16.0～18.0）mm，距包跟里皮接缝处（10.0～12.0）mm处；男皮凉鞋每只鞋内怀后帮里距上口（16.0～18.0）mm，距包跟里皮接缝处（10.0～12.0）mm处；男棉（毛）皮靴每只靴内怀领口里距上口（16.0～18.0）mm处，用不易褪色的印色色剂盖印标志章，用不易褪色的印色色剂盖印标志章，长×宽（40×5）mm，字迹应清晰。以255号鞋为例，男单皮鞋、男皮凉鞋标志章的式样见图15。

[image: image15.jpg]255 (3.0) 2021/04




标志章
女单皮鞋每只鞋内怀后帮里距上口（10.0～12.0）mm，距包跟里皮接缝处（8.0～10.0）mm处；女皮凉鞋每只鞋内怀后帮里距上口（8.0～10.0）mm，距包跟里皮接缝处（18.0～20.0）mm处；女棉（毛）皮靴每只靴内怀领口里距上口（10.0～12.0）mm处，距拉链里皮接缝处（8.0～10.0）mm处，用不易褪色的印色色剂盖印标志章，长×宽（38×4）mm，字迹应清晰。以235号鞋为例，标志章的式样见图16。

[image: image16.jpg]235 (1.5) 2021/04




标志章
长筒雨靴每只靴里怀筒口处，距上端（20.0～25.0）mm，距靴筒接缝处（65.0～70.0）mm处，用不易褪色的白色色剂烫印标志章，字迹应清晰。以255号鞋为例，长筒雨靴标志章的式样见图17。
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长筒雨靴标志章
检验章

经检验合格的男单皮鞋、男皮凉鞋、男棉（毛）皮靴、女单皮鞋、女皮凉鞋、女棉（毛）皮靴成品，在鞋舌里部位，应加盖检验章和检验员代号，亦可附合格证。经过检验合格的长筒雨靴，应在每双鞋标志章下沿中间10mm处用不易褪色的白色色剂加盖检验合格章，字迹应清晰，方向与标志章应一致。

检验规则

检验
所有产品出厂时必须做出厂检验。出厂检验项目为：成品外观质量和主要尺寸。

检验数量

质量一致性检验的数量不应少于40双或多于100双。所抽产品应包含生产线上生产的所有号型的产品，根据需要，可对所抽样品进行破坏性检验和理化性能检测。或根据订购方要求确定。
判定标准

验收检验时，合格产品占全部产品的95%（含95%）以上时，则判该批产品合格，合格产品占全部产品的95%以下时，则判定该批产品不合格。如判定该批产品不合格，可在10个工作日内申请复验，判定执行标准同上。

男单皮鞋、女单皮鞋抽样产品全部符合表34合格品判定条件，该批量产品应判定为合格。

	检验项目、要求和试验方法（续）

	序号
	项目名称
	合格判定条件
	检测方法
	检验项目

	1
	结构样式
	男单皮鞋、女单皮鞋应符合5.1.1
	目测
	●

	2
	号型及成品尺寸
	男单皮鞋、女单皮鞋应符合5.1.2
	测量
	○

	3
	主要材料
	铬鞣黑色全粒面牛皮
	男单皮鞋、女单皮鞋应符合5.1.3
	QB/T 2709
	○

	
	
	铬鞣猪头层里革

（男单皮鞋）
	男单皮鞋应符合5.1.3
	QB/T 2680
	○

	
	
	铬鞣米色猪头层里革

（女单皮鞋）
	女单皮鞋应符合5.1.3
	
	○

	
	
	超细纤维绒面合成革
	男单皮鞋、女单皮鞋应符合5.1.3
	目测、测量
	○

	
	
	鞋眼
	
	目测、测量
	○

	3
	主要材料
	鞋带
	男单皮鞋、女单皮鞋应符合5.1.3
	目测、测量
	○

	
	
	缝纫线
	
	QB/T 2695
	○

	
	
	热熔化学片
	
	QB/T 2676-2013
	○

	
	
	中底布
	男单皮鞋应符合5.1.3
	目测、测量
	

	
	
	成型半托
	
	
	

	
	
	成型内底
	女单皮鞋应符合5.1.3
	按附录C
	○

	
	
	鞋垫
	男单皮鞋、女单皮鞋应符合5.1.3
	目测、测量
	○

	
	
	鞋底
	
	按附录D
	○

	4
	下裁
	男单皮鞋、女单皮鞋应符合5.1.4
	目测
	○

	5
	缝制
	男单皮鞋、女单皮鞋应符合5.1.6
	
	○

	6
	制底
	应符合5.5
	
	○

	7
	标志
	应符合5.8.1
	目测、测量
	○

	8
	成品外观质量
	应符合5.6.1
	目测、测量
	●

	9
	成鞋物理性能
	应符合5.7.1
	检测
	●

	注：●为必须检项目；○为抽检项目。


男皮凉鞋抽样产品全部符合表35合格品判定条件，该批量产品应判定为合格。

	检验项目、要求和试验方法（续）

	序号
	项目名称
	合格判定条件
	检测方法
	检验项目

	1
	结构样式
	应符合5.2.1
	目测
	●

	2
	号型及成品尺寸
	应符合5.2.2
	测量
	○

	3
	主要材料
	铬鞣黑色全粒面牛皮
	应符合5.2.3
	QB/T 2709
	○

	
	
	铬鞣猪头层里革
	
	QB/T 2680
	○

	
	
	超细纤维绒面合成革
	
	目测、测量
	○

	
	
	鞋眼
	
	目测、测量
	○

	
	
	鞋带
	
	目测、测量
	○

	
	
	缝纫线
	
	QB/T 2695
	○

	
	
	热熔化学片
	
	QB/T 2676-2013
	○

	
	
	中底布
	
	目测、测量
	

	
	
	成型半托
	
	
	○

	
	
	鞋垫
	
	目测、测量
	○

	
	
	鞋底
	
	按附录D
	○

	4
	下裁
	应符合5.2.4
	目测
	○

	5
	缝制
	应符合5.2.6.1
	
	○

	6
	制底
	应符合5.5
	
	○

	7
	标志
	应符合5.8.1
	目测、测量
	○

	8
	成品外观质量
	应符合5.6.1
	目测、测量
	●

	9
	成鞋物理性能
	应符合5.7.1
	检测
	●

	注 ： ●为必须检项目；○为抽检项目。


女皮凉鞋抽样产品全部符合表36合格品判定条件，该批量产品应判定为合格。

	检验项目、要求和试验方法(续）

	序号
	项目名称
	合格判定条件
	检测方法
	检验项目

	1
	结构及样式
	应符合5.2.1
	目测
	●

	2
	号型及成品尺寸
	应符合5.2.2
	测量
	○

	3
	主要材料
	铬鞣黑色全粒面牛皮
	应符合5.2.3
	QB/T 2709
	○

	
	
	铬鞣米色猪头层里革
	
	QB/T 2680
	○

	
	
	超细纤维绒面合成革
	
	目测、测量
	○

	
	
	鞋钎
	
	目测、测量
	○

	
	
	缝纫线
	
	QB/T 2695
	○

	
	
	热熔型化学片
	
	QB/T 2676-2013
	○

	
	
	成型内底
	
	按附录C
	○

	
	
	鞋垫
	应符合5.2.3
	目测、测量
	○

	
	
	鞋底
	
	按附录D
	○

	4
	下裁
	应符合5.2.4
	目测
	○

	5
	缝制
	应符合5.2.6.1
	
	○

	6
	制底
	应符合5.5
	
	○

	7
	标志
	应符合5.8.1
	目测、测量
	○

	8
	成品外观质量
	应符合5.6.1
	目测、测量
	●

	9
	成鞋物理性能
	应符合5.7.1
	检测
	●

	注 ： ●为必须检项目；○为抽检项目。


男棉（毛）皮靴、女棉（毛）皮靴抽样产品全部符合表37合格品判定条件，该批量产品应判定为合格。

	检验项目、要求和试验方法

	序号
	项目名称
	合格判定条件
	检测方法
	检验项目

	1
	结构样式
	男棉（毛）皮靴、女棉（毛）皮靴应符合5.3.1
	目测
	●

	2
	规格尺寸
	男棉（毛）皮靴、女棉（毛）皮靴应符合5.3.2
	测量
	○

	3
	主要材料
	铬鞣黑色全粒面牛皮
	男棉（毛）皮靴、女棉（毛）皮靴应符合5.3.3
	QB/T 2709
	○

	
	
	铬鞣猪头层里革
	
	QB/T 2680
	○

	
	
	深棕色平剪绒复合保暖絮片
	
	按标样，保温性应符合GB/T 11048-2018要求及附录A
	○

	
	
	铬鞣白色羊毛皮
	
	目测
	○

	
	
	超细纤维绒面合成革
	
	目测、测量
	○

	
	
	鞋眼
	
	目测、测量
	○

	
	
	鞋带
	
	目测、测量
	○

	
	
	缝纫线
	
	QB/T 2695
	○

	
	
	热熔型化学片
	
	QB/T 2676-2013
	○

	
	
	中底布
	男棉（毛）皮靴应符合5.3.3
	目测、测量
	

	
	
	成型半托
	
	
	

	
	
	成型内底
	女棉（毛）皮靴应符合5.3.3
	按附录C
	○

	
	
	成型鞋垫
	男棉（毛）皮靴、女棉（毛）皮靴应符合5.3.3
	目测、测量
	○

	
	
	鞋底
	
	按附录D
	○

	4
	下裁
	应符合5.3.4
	目测
	○

	5
	缝制
	男棉（毛）皮靴、女棉（毛）皮靴应符合5.3.6
	
	○

	6
	制底
	应符合5.5
	
	○

	７
	标志
	应符合5.8.1
	目测、测量
	○

	８
	成品外观质量
	应符合5.6.1
	目测、测量
	●

	９
	成鞋物理性能
	应符合5.7.1
	检测
	●

	注 ： ●为必须检项目；○为抽检项目。


长筒雨靴抽样产品全部符合表38合格品判定条件，该批量产品应判定为合格。

	检验项目、要求和试验方法（续）

	序号
	项目名称
	合格判定条件
	检测方法
	检验项目

	1
	结构样式
	应符合5.4.1
	目测
	●

	2
	号型及成品尺寸
	应符合5.4.2
	测量
	○

	3
	主要材料


	橡胶半成品材料
	应符合5.4.3
	按附录E
	○

	
	
	透明亮油
	
	目测
	○

	
	
	涤纶长丝经编平布
	
	按附录F
	○

	
	
	织带
	
	按附录A
	○

	
	
	塑料扣件
	
	按附录G
	○

	
	
	冷转印膜
	
	目测
	○

	5
	制底
	应符合5.4.6.2
	目测
	○

	6
	成品外观质量
	应符合5.4.7.2
	目测
	●

	7
	成鞋物理性能
	应符合5.4.8.2
	检测
	●

	8
	标志
	应符合5.4.9
	目测、测量
	○

	注 ： ●为必须检项目；○为抽检项目。


包装、运输及贮存

包装
纸盒印字应清晰、端正。每只单皮鞋、皮凉鞋、棉（毛）皮靴成品应采用无纺布袋包装，每双装一个纸盒，鞋盒大小与产品相适应，应使用环保树脂类粘合剂粘合牢固，折叠成型后外观应方正，盒面清洁无胶污，图示见图18。每只成品雨靴应将充气胶囊放入靴筒内，纸盒内铺好无纺布，颠倒方向将每双雨靴侧放入纸盒内，鞋盒大小与产品相适应，图示见图19。
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图18  单皮鞋、皮凉鞋、棉（毛）皮靴纸盒
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图19  雨靴纸盒

运输
    运输时物品应有遮盖物，不得重压、受潮、雨淋、暴晒，严禁与油、酸、碱类或其它腐蚀性化学物品混放。
贮存

    仓库贮存码垛离地面0.2m以上，距墙壁不少于0.5m，离发热体1.0m以外，避开阳光直射，保持适当通风干燥，不得露天堆放。贮存有效期为3年。


（规范性）
实物样品
实物样品
经检测机构检验认可的实物样品为该产品的实物样品。

鞋靴实物样品的组成

鞋靴实物样品包括男单皮鞋、男皮凉鞋、女单皮鞋、女皮凉鞋、男棉（毛）皮靴、女棉（毛）皮靴、长筒雨靴的实物样品。

产品要求

本文件中各产品样式、材料和配件颜色应符合实物样品。

色泽偏差范围

材料及配件颜色与标样对比，应不低于GB/T 250规定的4级。


（规范性）
鞋楦尺寸技术资料
B.1　鞋楦尺寸

男单皮鞋、男皮凉鞋鞋楦尺寸

男单皮鞋、男皮凉鞋鞋楦二型半的尺寸见表B.1。
表 B.1  男单皮鞋、男皮凉鞋鞋楦尺寸　　　 　　 　　　单位为毫米  

	鞋号
	部　位

	
	楦底

样长
	跖趾

围长
	前跗骨围长
	拇趾

里宽
	小趾

外宽
	第一跖趾里宽
	第五跖趾外宽
	基本

宽度
	腰窝

外宽
	踵心　　　　　　全宽
	总前跷
	头厚

	240
	262.00
	236.50
	241.20
	32.60
	47.81
	34.91
	50.49
	85.40
	38.36
	57.86
	30.50
	30.21

	245
	267.00
	240.00
	244.80
	33.10
	48.54
	35.44
	51.26
	86.70
	38.94
	58.74
	31.00
	30.53

	250
	272.00
	243.50
	248.40
	33.60
	49.27
	35.97
	52.03
	88.00
	39.52
	59.62
	31.50
	30.85

	255
	277.00
	247.00
	252.00
	34.10
	50.00
	36.50
	52.80
	89.30
	40.10
	60.50
	32.00
	31.17

	260
	282.00
	250.50
	255.60
	34.60
	50.73
	37.03
	53.57
	90.60
	40.68
	61.38
	32.50
	31.49

	265
	287.00
	254.00
	259.20
	35.10
	51.46
	37.56
	54.34
	91.90
	41.26
	62.26
	33.00
	31.81

	270
	292.00
	257.50
	262.80
	35.60
	52.19
	38.09
	55.11
	93.20
	41.84
	63.14
	33.50
	32.13

	275
	297.00
	261.00
	266.40
	36.10
	52.92
	38.62
	55.88
	94.50
	42.42
	64.02
	34.00
	32.45

	280
	302.00
	264.50
	270.00
	36.60
	53.65
	39.15
	56.65
	95.80
	43.00
	64.90
	34.50
	32.77

	公差±
	0.50
	1.00
	1.00
	0.25
	0.25
	0.25
	0.25
	—
	0.25
	0.25
	0.25
	0.25

	等差±
	5.00
	3.50
	3.60
	0.50
	0.73
	0.53
	0.77
	1.30
	0.58
	0.88
	0.50
	0.32


男棉（毛）皮靴鞋楦尺寸

男棉（毛）皮靴鞋楦三型的尺寸见表B.2。
  表 B.2  男棉（毛）皮靴鞋楦尺寸　　　　　　　　　单位为毫米   
	鞋号
	部　位

	
	楦底

样长
	跖趾

围长
	前跗骨围长
	拇趾

里宽
	小趾

外宽
	第一跖趾里宽
	第五跖趾外宽
	基本

宽度
	腰窝

外宽
	踵心　　　　　　全宽
	总前跷
	头厚

	240
	263.00　
	241.50　
	247.20　
	33.10　
	48.51　
	35.41　
	51.29　
	86.70　
	38.96　
	58.76　
	30.50　
	31.37　

	245
	268.00　
	245.00　
	250.80　
	33.60　
	49.24　
	35.94　
	52.06　
	88.00　
	39.54　
	59.64　
	31.00　
	31.69　

	250
	273.00　
	248.50　
	254.40　
	34.10　
	49.97　
	36.47　
	52.83　
	89.30　
	40.12　
	60.52　
	31.50　
	32.01　

	255
	278.00　
	252.00　
	258.00　
	34.60　
	50.70　
	37.00　
	53.60　
	90.60　
	40.70　
	61.40　
	32.00　
	32.33　

	260
	283.00　
	255.50　
	261.60　
	35.10　
	51.43　
	37.53　
	54.37　
	91.90　
	41.28　
	62.28　
	32.50　
	32.65　

	265
	288.00　
	259.00　
	265.20　
	35.60　
	52.16　
	38.06　
	55.14　
	93.20　
	41.86　
	63.16　
	33.00　
	32.97　

	270
	293.00　
	262.50　
	268.80　
	36.10　
	52.89　
	38.59　
	55.91　
	94.50　
	42.44　
	64.04　
	33.50　
	33.29　

	275
	298.00　
	266.00　
	272.40　
	36.60　
	53.62　
	39.12　
	56.68　
	95.80　
	43.02　
	64.92　
	34.00　
	33.61　

	280
	303.00　
	269.50　
	276.00　
	37.10　
	54.35　
	39.65　
	57.45　
	97.10　
	43.60　
	65.80　
	34.50　
	33.93　

	公差±
	0.50　
	1.00　
	1.00　
	0.25　
	0.25　
	0.25　
	0.25　
	—
	0.25　
	0.25　
	0.25　
	0.25　

	等差±
	5.00　
	3.50　
	3.60　
	0.50　
	0.73　
	0.53　
	0.77　
	1.30　
	0.58　
	0.88　
	0.50　
	0.32　


女单皮鞋鞋楦尺寸

女单皮鞋鞋楦一型半的尺寸见表B.3。
 表 B.3  女单皮鞋鞋楦尺寸　　　　   　　　 　　单位为毫米   
	鞋号
	部　位

	
	楦底

样长
	跖趾

围长
	前跗骨围长
	拇趾

里宽
	小趾

外宽
	第一跖趾里宽
	第五跖趾外宽
	基本

宽度
	腰窝

外宽
	踵心　　　　　　全宽
	总前跷
	头厚

	220
	232.0
	213.0
	212.2
	27.50
	43.01
	31.21
	43.69
	74.9
	32.46
	49.86
	42.00
	29.54


 表 B.3  女单皮鞋鞋楦尺寸（续）　　　　    　　　单位为毫米   
	鞋号
	部　位

	
	楦底

样长
	跖趾

围长
	前跗骨围长
	拇趾

里宽
	小趾

外宽
	第一跖趾里宽
	第五跖趾外宽
	基本

宽度
	腰窝

外宽
	踵心　　　　　　全宽
	总前跷
	头厚

	225
	237.00　
	216.50　
	215.80　
	28.00　
	43.74　
	31.74　
	44.46　
	76.20　
	33.04　
	50.74　
	42.50　
	29.86　

	230
	242.00　
	220.00　
	219.40　
	28.50　
	44.47　
	32.27　
	45.23　
	77.50　
	33.62　
	51.62　
	43.00　
	30.18　

	235
	247.00　
	223.50　
	223.00　
	29.00　
	45.20　
	32.80　
	46.00　
	78.80　
	34.20　
	52.50　
	43.50　
	30.50　

	240
	252.00　
	227.00　
	226.60　
	29.50　
	45.93　
	33.33　
	46.77　
	80.10　
	34.78　
	53.38　
	44.00　
	30.82　

	245
	257.00　
	230.50　
	230.20　
	30.00　
	46.66　
	33.86　
	47.54　
	81.40　
	35.36　
	54.26　
	44.50　
	31.14　

	250
	262.00　
	234.00　
	233.80　
	30.50　
	47.39　
	34.39　
	48.31　
	82.70　
	35.94　
	55.14　
	45.00　
	31.46　

	255
	267.00　
	237.50　
	237.40　
	31.00　
	48.12　
	34.92　
	49.08　
	84.00　
	36.52　
	56.02　
	45.50　
	31.78　

	260
	272.00　
	241.00　
	241.00　
	31.50　
	48.85　
	35.45　
	49.85　
	85.30　
	37.10　
	56.90　
	46.00　
	32.10　

	公差±
	0.50　
	1.00　
	1.00　
	0.25　
	0.25　
	0.25　
	0.25　
	—
	0.25　
	0.25　
	0.25　
	0.25　

	等差±
	5.00　
	3.50　
	3.60　
	0.50　
	0.73　
	0.53　
	0.77　
	1.30　
	0.58　
	0.88　
	0.50　
	0.32　


女皮凉鞋鞋楦尺寸

女皮凉鞋鞋楦一型半的尺寸见表B.4。

表 B.4 女皮凉鞋鞋楦尺寸　　　　    　　　　单位为毫米    
	鞋号
	部  位

	
	楦底

样长
	跖趾

围长
	前跗骨围长
	拇趾

里宽
	小趾

外宽
	第一跖趾里宽
	第五跖趾外宽
	基本

宽度
	腰窝

外宽
	踵心      全宽
	总前跷
	头厚

	220
	232.00 
	207.50 
	209.70 
	28.10 
	42.01 
	30.71 
	43.59 
	74.30 
	33.76 
	50.86 
	32.00 
	27.88 

	225
	237.00 
	211.00 
	213.30 
	28.60 
	42.74 
	31.24 
	44.36 
	75.60 
	34.34 
	51.74 
	32.50 
	28.20 

	230
	242.00 
	214.50 
	216.90 
	29.10 
	43.47 
	31.77 
	45.13 
	76.90 
	34.92 
	52.62 
	33.00 
	28.52 

	235
	247.00 
	218.00 
	220.50 
	29.60 
	44.20 
	32.30 
	45.90 
	78.20 
	35.50 
	53.50 
	33.50 
	28.84 

	240
	252.00 
	221.50 
	224.10 
	30.10 
	44.93 
	32.83 
	46.67 
	79.50 
	36.08 
	54.38 
	34.00 
	29.16 

	245
	257.00 
	225.00 
	227.70 
	30.60 
	45.66 
	33.36 
	47.44 
	80.80 
	36.66 
	55.26 
	34.50 
	29.48 

	250
	262.00 
	228.50 
	231.30 
	31.10 
	46.39 
	33.89 
	48.21 
	82.10 
	37.24 
	56.14 
	35.00 
	29.80 

	255
	267.00 
	232.00 
	234.90 
	31.60 
	47.12 
	34.42 
	48.98 
	83.40 
	37.82 
	57.02 
	35.50 
	30.12 

	260
	272.00 
	235.50 
	238.50 
	32.10 
	47.85 
	34.95 
	49.75 
	84.70 
	38.40 
	57.90 
	36.00 
	30.44 

	公差±
	0.50 
	1.00 
	1.00 
	0.25 
	0.25 
	0.25 
	0.25 
	—
	0.25 
	0.25 
	0.25 
	0.25 

	等差±
	5.00 
	3.50 
	3.60 
	0.50 
	0.73 
	0.53 
	0.77 
	1.30 
	0.58 
	0.88 
	0.50 
	0.32 


女棉（毛）皮靴鞋楦尺寸

女棉（毛）皮靴鞋楦一型半的尺寸见表B.5。
表 B.5  女棉（毛）皮靴鞋楦尺寸　   　　　　　　   单位为毫米

	鞋号
	部　位

	
	楦底

样长
	跖趾

围长
	前跗骨围长
	拇趾

里宽
	小趾

外宽
	第一跖趾里宽
	第五跖趾外宽
	基本

宽度
	腰窝

外宽
	踵心　　　　　　全宽
	总前跷
	头厚

	225
	237.00　
	218.00　
	220.30　
	28.00　
	43.74　
	31.74　
	44.46　
	76.20　
	33.04　
	50.74　
	39.50　
	30.52　

	230
	242.00　
	221.50　
	223.90　
	28.50　
	44.47　
	32.27　
	45.23　
	77.50　
	33.62　
	51.62　
	40.00　
	30.84　

	235
	247.00　
	225.00　
	227.50　
	29.00　
	45.20　
	32.80　
	46.00　
	78.80　
	34.20　
	52.50　
	40.50　
	31.16　

	240
	252.00　
	228.50　
	231.10　
	29.50　
	45.93　
	33.33　
	46.77　
	80.10　
	34.78　
	53.38　
	41.00　
	31.48　

	245
	257.00　
	232.00　
	234.70　
	30.00　
	46.66　
	33.86　
	47.54　
	81.40　
	35.36　
	54.26　
	41.50　
	31.80　

	250
	262.00　
	235.50　
	238.30　
	30.50　
	47.39　
	34.39　
	48.31　
	82.70　
	35.94　
	55.14　
	42.00　
	32.12　

	255
	267.00　
	239.00　
	241.90　
	31.00　
	48.12　
	34.92　
	49.08　
	84.00　
	36.52　
	56.02　
	42.50　
	32.44　

	260
	272.00　
	242.50　
	245.50　
	31.50　
	48.85　
	35.45　
	49.85　
	85.30　
	37.10　
	56.90　
	43.00　
	32.76　

	公差±
	0.50　
	1.00　
	1.00　
	0.25　
	0.25　
	0.25　
	0.25　
	—
	0.25　
	0.25　
	0.25　
	0.25　

	等差±
	5.00　
	3.50　
	3.60　
	0.50　
	0.73　
	0.53　
	0.77　
	1.30　
	0.58　
	0.88　
	0.50　
	0.32　


长筒雨靴鞋楦尺寸

长筒雨靴鞋楦尺寸见表B.6。

表 B.6  长筒雨靴鞋楦尺寸　      　　　 　   单位为毫米

	鞋号
	部　位

	
	楦底

样长
	跖趾

围长
	前跗骨

围长
	筒口

围长
	拇指

里宽
	小趾

外宽
	第一跖趾里宽
	第五跖趾外宽
	腰窝

外宽
	踵心

全宽
	基本

宽度
	后身高

	215
	226.0 
	224.5 
	230.7 
	404.0 
	29.91 
	44.82 
	33.16 
	46.74 
	35.50 
	57.92 
	79.9
	450.0

	220
	231.0 
	228.0 
	234.3 
	408.0 
	30.34 
	45.49 
	33.68 
	47.42 
	36.00 
	58.73 
	81.1
	

	225
	236.0 
	231.5 
	237.9 
	412.0 
	30.77 
	46.16 
	34.20 
	48.10 
	36.50 
	59.54 
	82.3
	

	230
	241.0 
	235.0 
	241.5 
	416.0 
	31.20 
	46.83 
	34.72 
	48.78 
	37.00 
	60.35 
	83.5
	

	235
	246.0 
	238.5 
	245.1 
	420.0 
	31.63 
	47.50 
	35.24 
	49.46 
	37.50 
	61.16 
	84.7
	

	240
	251.0 
	242.0 
	248.7 
	424.0 
	32.06 
	48.17 
	35.76 
	50.14 
	38.00 
	61.97 
	85.9
	

	245
	256.0 
	245.5 
	252.3 
	428.0 
	32.49 
	48.84 
	36.28 
	50.82 
	38.50 
	62.78 
	87.1
	

	250
	261.0 
	249.0 
	255.9 
	432.0 
	32.92 
	49.51 
	36.80 
	51.50 
	39.00 
	63.59 
	88.3
	

	255
	266.0 
	252.5 
	259.5 
	436.0 
	33.35 
	50.18 
	37.32 
	52.18 
	39.50 
	64.40 
	89.5
	

	260
	271.0 
	256.0 
	263.1 
	440.0 
	33.78 
	50.85 
	37.84 
	52.86 
	40.00 
	65.21 
	90.7
	

	265
	276.0 
	259.5 
	266.7 
	444.0 
	34.21 
	51.52 
	38.36 
	53.54 
	40.50 
	66.02 
	91.9
	

	270
	281.0 
	263.0 
	270.3 
	448.0 
	34.64 
	52.19 
	38.88 
	54.22 
	41.00 
	66.83 
	93.1
	

	275
	286.0 
	266.5 
	273.9 
	452.0 
	35.07 
	52.86 
	39.40 
	54.90 
	41.50 
	67.64 
	94.3
	

	280
	291.0 
	270.0 
	277.5 
	456.0 
	35.50 
	53.53 
	39.92 
	55.58 
	42.00 
	68.45 
	95.5
	

	285
	296.0 
	273.5 
	281.1 
	460.0 
	35.93 
	54.20 
	40.44 
	56.26 
	42.50 
	69.26 
	96.7
	

	290
	301.0 
	277.0 
	284.7 
	464.0 
	36.36 
	54.87 
	40.96 
	56.94 
	43.00 
	70.07 
	97.9
	

	公差±
	1.0 
	2.0 
	2.0 
	2.0 
	0.20 
	0.30 
	0.20 
	0.30 
	0.20 
	0.40 
	—
	2.0

	等差±
	5.0 
	3.5 
	3.6 
	4.0 
	0.43
	0.67
	0.52
	0.68
	0.50 
	0.81
	1.2
	—


要求

鞋楦测量按GB/T 3294规定执行。生产用鞋楦除保证各部位尺寸外，还应符合附录A。


（规范性）
皮鞋成型内底技术要求

材料
女单皮鞋、女皮凉鞋、女棉（毛）皮靴的成型内底由内底材料、成型半内底和钢勾心组成，内底前掌贴2mm乳胶。
技术要求
女单皮鞋、女皮凉鞋、女棉（毛）皮靴的成型内底应符合表C.1要求。

表C.1　成型内底技术要求
	材料名称
	规　格
	要　求

	内底
	厚度（2.0±0.1）mm
	—

	
	曲挠指数≥2.9
	QB/T 1472

	半内底
	硬度（邵尔A）≥90度
	GB/T 2411

	粘合胶
	速干型乳胶或氯丁胶
	粘合牢固，不开胶



（规范性）
鞋底技术要求

结构与样式

皮鞋鞋底由橡胶、聚醚型聚氨酯连帮注射成型。男单皮鞋、男皮凉鞋鞋底花纹样式见图D.1；男棉（毛）皮靴鞋底花纹样式见图D.2；女单皮鞋鞋底花纹样式见图D.3；女皮凉鞋鞋底花纹样式见图D.4。女棉（毛）皮靴鞋底花纹样式见图D.5。
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图D.1  男单皮鞋、男皮凉鞋鞋底花纹样式
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图D.2  男棉（毛）皮靴鞋底花纹样式
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图D.3  女单皮鞋鞋底花纹样式
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图D.4  女皮凉鞋鞋底花纹样式
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图D.5  女棉（毛）皮靴鞋底花纹样式

材料

皮鞋鞋底材料应为橡胶/聚醚型聚氨酯，生产过程中所用化工原材料应符合国家标准和行业标准的要求。

要求

成品外观质量

不应喷霜。

胶底花纹、鞋号应清晰、洁净。

子口处应清晰、整洁。

同双鞋后跟高度互差不超过1.0mm。

物理性能

外层橡胶底硬度（邵尔A）应为65±5。

内层为聚醚型聚氨酯材料表面密度0.55±0.05（g/cm），硬度（邵尔C）60±5。

试验条件

环境调节和试验的标准温度、湿度和时间应按照GB/T 2941-2006的规定执行，试样制备应按照HG/T 2198的规定执行。

耐水解性能试验方法
    潮热老化试片吊挂于恒温恒湿器中，恒温恒湿器（70±1）℃，相对湿度95%以上。潮热处理3.5天后，取出试片，在温度（23±2）℃、相对湿度（45～55）%的条件下放置2h，分别采用GB/T 528和GB/T 529测定试片的拉伸强度和撕裂强度。周期时间误差±4h之内。

（规范性）
雨靴橡胶半成品技术要求

规格和标志
E.1.1  规格

雨靴橡胶半成品的规格应符合表E.1规定。

表E.1  规格

	名称
	厚度
	宽度
	含胶率

	靴面胶
	（1.5±0.1）mm
	按标样及图纸规定
	不低于50%

	靴底胶
	按标样及图纸规定
	不低于42%

	擦胶
	（0.6±0.1）mm，含布
	—
	不低于50%

	护强胶片
	（1.2±0.1）mm
	按标样及图纸规定
	不低于50%

	胶浆
	—
	不低于75%


E.1.2  鞋底标志

雨靴鞋底标志见图E.1。雨靴鞋底足心（中腰）处有鞋号标志，“鞋号”为黑体22磅字。
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图E.1  鞋底标志

物理性能

E.2.1  靴面和靴底胶

靴面胶和靴底胶不应掺用再生胶，靴面胶和靴底胶的物理性能应符合表D.2规定。

表E.2  物理性能

	名称
	标准值
	公差
	检验方法

	靴面
	拉伸强度，MPa
	≥13.5
	—
	GB/T 528

	
	拉断伸长率，%
	≥450
	
	

	
	拉伸强度变化率〔（100±2）℃×12h〕，%
	≥-20
	—
	GB/T 3512

	
	拉断伸长率变化率〔（100±2）℃×12h〕，%
	≥-35
	
	

	
	硬度，邵氏A
	60
	±5
	GB/T 531.1

	靴底
	拉伸强度，MPa
	≥12.9
	—
	GB/T 528

	
	拉断伸长率，%
	≥420
	
	

	
	拉伸强度变化率〔（100±2）℃×12h〕，%
	≥-20
	—
	GB/T 3512

	
	拉断伸长率变化率〔（100±2）℃×12h〕，%
	≥-35
	
	

	
	硬度，邵氏A
	60
	±5
	GB/T 531.1

	
	耐磨性，mm3
	相对体积磨耗量不应大于250
	—
	GB/T 20991



（规范性）
雨靴涤纶长丝经编平布技术要求
规格

雨靴涤纶长丝经编平布的规格应符合表F.1规定。

表F.1  规格

	种类
	原料
	组织
	颜色
	用途

	涤纶长丝经编平布
	涤纶低弹丝，150D/48F
	平针
	蓝色
	靴里布、内底布


物理性能

雨靴涤纶长丝经编平布的物理性能应符合表F.2规定。

表F.2  物理性能

	名称
	标准值
	公差
	检验方法

	质量，g/m2
	230
	±10
	GB/T 4669

	断裂强力，N
	直向
	≥900
	—
	GB/T 3923.1

	
	横向
	≥400
	
	

	甲醛含量，mg/kg
	≤75
	
	GB/T 2912.1


色牢度

雨靴涤纶长丝经编平布的色牢度应符合表F.3规定。

    表F.3  色牢度                               单位为级  
	名称
	标准值
	检验方法

	耐洗色牢度
	原样变色
	≥4
	GB/T 3921

	
	涤布沾色
	
	

	
	棉布沾色
	
	

	耐汗渍色牢度
	原样变色
	≥3-4
	GB/T 3922

	
	涤布沾色
	
	

	耐摩擦色牢度
	干摩沾色
	
	GB/T 3920

	
	湿摩沾色
	
	


外观质量

雨靴涤纶长丝经编平布的外观质量应符合SN/T 0552规定。


（规范性）
雨靴塑料扣件技术要求

材料

雨靴塑料扣件分为塑料扣和塑料封头两种,由聚甲醛（POM）制成，颜色为黑色。

式样、尺寸

雨靴塑料扣的式样、尺寸见G.1。
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图G.1  塑料扣的式样、尺寸

雨靴塑料封头的式样、尺寸见G.2。
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图G.2  塑料封头的式样、尺寸

物理性能

物理性能应符合表G.1

表G.1  物理性能

	项目
	标准值
	试验方法

	耐热老化，（70℃±1℃，72h）
	不变形
	G.4

	耐低温，（-40℃±1℃，48h）
	无龟裂、脆断
	G.5

	扣合抗拉强力，N
	≥180
	G.6


耐热老化试验

试样

    取样数量：各3个。供检测的试样必须经外观检验合格。
试验设备与条件

    试验设备为热老化箱。试验温度为70℃±1℃。

试验步骤

    待老化箱温度达到试验温度并稳定后将试样放在热老化箱内。恒温72h后，取出试样，做抗拉试验。观察钎套、钎插头与带箍是否变形。

耐低温老化试验

取试样

    取试样数量：各3个。供检测的试样必须经外观检验合格。

试验设备与条件

    试验设备为低温箱。 试验温度为（-40±1）℃。

试验步骤

    待老化箱温度达到试验温度并稳定后将试样放在低温箱内。48h后，取出试样。观察钎套、钎插头与带箍与表面是否有裂纹、脆断。
扣合抗拉强力试验

试样

     取样数量：3条。供检测的试样必须经外观检验合格。

试验条件

    试验设备为强力试验机。强力试验机以1%精度测定，同时保证使用时负荷在满载15%～85%的范围内。

试验步骤

G.6.3.1 将成品塑料扣与织带扣合，用上夹持器平稳地夹住一侧带体，下夹持器固定塑料扣一侧带体，保证在平行的位置上均衡地夹紧，使试样的轴向与延伸方向平行。

G.6.3.2 启动强力机，使其以（100±10）mm/min的速度均匀运行，至试样拉脱为止。

G.6.3.3 记录拉脱时的强力（单位：N），取最小拉力值的整数作为试验结果。








产品名称


鞋    号：


执行标准：


生产单位：（承制方名称）
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