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中华人民共和国国家标准
P                                                GB 50781-2012
电子工厂化学品系统工程技术规范
Technical Code for Chemical System of Electronic Factory

（局部修订征求意见稿）

××××—××—××    发布      ××××—××—××    实施        

中华人民共和国住房和城乡建设部

                                            联合发布

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
修订说明
本次局部修订是规范根据《住房和城乡建设部关于印发2022年工程建设规范标准编制及相关工作计划的通知》（建标函［2022］21号）的要求，由信息产业电子第十一设计研究院科技工程股份有限公司作为主编单位并会同有关单位在《电子工厂化学品系统工程技术规范》GB50781-2012的基础上修订而成。
本次修订的主要内容是：

1.术语的增加和内容的修订，增加了化学品充装柜，细化了化学品桶槽的定义；
2.电子工厂化学品储存、分配间的布置要求；

3.电子工厂化学品储存量的要求，将储存量从7天的使用量修改为一个运输周期；
4.化学品供应和回收系统材料的要求，规定了腐蚀性较强废液与腐蚀性较弱废液的材料要求；

5.工程施工及验收的要求，删除了“海关的商检证明”等与技术无关的叙述，删除7.4节，删除7.6节后内容并入7.5.5条，将废液管道的设计描述修改为施工描述；
6.增加了附录，化学品物理化学性质一览表。

本规范中以黑体字标志的条文为强制性条文，必须严格执行。
本规范由住房和城乡建设部负责管理，由工业和信息化部负责日常管理。
本规范主编单位、参编单位、主要起草人员和主要审查人员：

主编单位：信息产业电子第十一设计研究院科技工程股份有限公司（地址：四川成都市双林路251号，邮编：610021）
参编单位：中国电子系统工程第二建设有限公司

上海华虹宏力半导体制造有限公司

成都爱德工程有限公司

上海正帆科技股份有限公司

冠礼控制科技(上海)有限公司

液化空气上海有限公司
上海兄弟微电子技术有限公司

上海至纯洁净系统科技有限公司

无锡氟士德防腐科技有限公司

主要起草人员：
主要审查人员：
《电子工厂化学品系统工程技术规范》GB50781-2012修订对照表
（方框部分为删除内容，下划线部分为增加内容）
	现行《规范》条文
	局部修订征求意见稿

	2  术语、缩略语
	2  术语、缩略语

	2.1  术 语
	2.1  术 语

	2.1.1  化学品系统 Chemical system

    电子工厂中酸碱化学品、溶剂化学品、研磨液化学品系统的统称。
	2.1.1  化学品系统 Chemical system

电子工厂中酸碱盐类化学品、氧化性化学品、有机溶剂、研磨液系统的统称。

	2.1.2  化学品供应系统 Chemical supply system

电子工厂中酸碱化学品、溶剂化学品、研磨液化学品供应系统管道与设备的统称。
	2.1.2  化学品供应系统 Chemical supply system

电子工厂中酸碱盐类化学品、氧化性化学品、有机溶剂、研磨液供应系统管道与设备的统称。

	2.1.3  化学品回收系统 Chemical reclaiming system

电子工厂中酸碱化学品、溶剂化学品、研磨液化学品回收系统管道与设备的统称。
	2.1.3  化学品回收系统 Chemical reclaiming system

电子工厂中酸碱盐类化学品、氧化性化学品、有机溶剂、研磨液回收系统管道与设备的统称。

	
	2.1.4A  化学品充装柜 Chemical Coupling Box（CCB）

连接化学品槽车和化学品储罐的中间装置，通过管道和化学品充装柜的快速接头将大宗化学品运送至化学品储罐。一般布置在化学品储存、分配间的外墙。

	2.1.5  化学品桶槽Chemical container
电子工厂中用于储存化学品的小容积容器，放置在化学品储存、分配间的化学品单元内部。
	2.1.5  化学品桶槽Chemical container
电子工厂中用于储存化学品的小容积容器，放置在化学品储存、分配间的可移动容器，如圆桶（Drum）、吨桶（Tote）。

	2.1.6  化学品储罐Chemical storage tank
电子工厂中用于储存化学品的大容积容器，固定布置在化学品储存、分配间内。
	2.1.6  化学品储罐Chemical storage tank
电子工厂中用于储存化学品的大容积容器，固定布置在化学品储存、分配间内或室外的化学品储罐区。

	2.1.16  化学品供应单元 Chemical transfer unit 
向电子工厂工艺系统供应化学品的设备。
	2.1.16  化学品供应单元 Chemical dispense unit （CDU）
向电子工厂工艺系统供应化学品的设备。

	2.1.20火焰探测器 Ultraviolet rays ＆Infra-red rays （UV/IR）

可燃溶剂化学品发生泄漏起火时，探测所产生红外线或是紫外线的辐射热感应装置。
	2.1.20火焰探测器 Ultraviolet rays ＆Infra-red rays （UV/IR）

易燃有机溶剂发生泄漏起火时，探测所产生红外线或是紫外线的辐射热感应装置。

	2.2  缩略语
	2.2  缩略语

	2.2.2 C-PVC  clean polyvinyl chloride
	2.2.2 C-PVC  clear polyvinyl chloride

	3  化学品供应系统
	3  化学品供应系统

	3.1  一般规定
	3.1  一般规定

	3.1.1  生产厂房内化学品的储存、分配间，应根据生产工艺和化学品使用数量、物理化学特性等确定。
	3.1.1  电子工厂的化学品的储存、分配间，应根据生产工艺和化学品使用数量、物理化学特性等确定。

	3.1.3  危险性化学品储存在单独的储存间或储存分配间时，与相邻房间隔墙的耐火极限不应小于2.0h，并应布置在生产厂房一层靠外墙的房间内
	3.1.3  有机溶剂应储存在单独的储存、分配间，与相邻房间隔墙的耐火极限不应小于4.00h，并应布置在生产厂房一层靠外墙的房间内。

	
	3.1.3A  独立的化学品供应站房和室外化学品储罐区宜布置在生产厂房附近。

	3.1.4  生产厂房内的化学品储存、分配间的设计，应符合下列规定：

1  应设计储存桶槽或储罐，储存桶槽或储罐的容量应为该化学品7d的消耗量。

2  应设计日用桶槽，日用桶槽的容量应为该化学品24.0h的消耗量。

3  当单一或多种化学品的储存数量达到现行国家标准《危险化学品重大危险源辨识》GB18218规定的数量时，应设置单独用于化学品的储存与分配的建（构）筑物。
	3.1.4  生产厂房内的化学品储存、分配间的设计，应符合下列规定：

1  应设计储存桶槽或储罐，储存桶槽或储罐的容量应小于等于该化学品一个运输周期的消耗量。

2  日用桶槽的容量应为该化学品24.00h的消耗量。
3  （本款删除）

	
	3.1.5  化学品的储存、分配间和室外区域的化学品储罐应设置在防火堤，储罐的布置和防火堤的设计应符合现行国家标准《建筑设计防火规范》GB50016的有关规定：

	
	3.1.6  化学品储罐防火堤内及室外化学品装卸区四周应设置泄漏液体收集沟，沟内应设置漏液收集坑。

	
	3.1.7  化学品储存、分配间应设置泄漏液体收集沟，沟内应设置漏液收集坑，不同性质的化学品泄漏液体收集沟不应连通。

	3.2  化学品供应设备
	3.2  化学品供应设备

	3.2.1  化学品供应单元的设计应符合下列规定：
3  供应单元应设有清洗和吹扫槽车快速接头的纯水枪和氮气枪，溶剂化学品补充单元不应设纯水枪；
5  可燃溶剂化学品供应单元应设防静电接地，补充化学品时，静电接地线应与化学品桶或槽车连接；
	3.2.1  化学品供应单元的设计应符合下列规定：
3  供应单元应设有清洗和吹扫快速接头的纯水枪和氮气枪，有机溶剂补充单元不应设纯水枪；
5  有机溶剂供应单元应设防静电接地，补充化学品时，静电接地线应与化学品桶或槽车连接；

	3.2.6  可燃溶剂化学品单元应设有热感应及火焰探测器，探测器信号应与消防系统连接。
	3.2.6  有机溶剂单元应设有热感应及火焰探测器，探测器信号应与消防系统连接。

	3.2.8  化学品的储存、分配间的液体储罐，应设置溢出保护设施，并应符合下列规定：

1  可燃溶剂储罐区应设置防火堤，防火堤容积应大于堤内最大储罐的单罐容积；

2   酸碱类化学品、腐蚀性化学品液体储罐区应设置防护堤，防护堤容积应大于堤内最大储罐的单罐容积；

3   氧化性、腐蚀性化学品液体与可燃溶剂储罐之间、相互接触会引起化学反应的可燃溶剂储罐之间应设置隔堤，隔堤容积应大于隔堤内最大储罐单罐容积的10%；

4   防火堤及隔堤应能存受所容纳液体的静压，且不应渗漏，卧式储罐防火堤的高度，不应低于500mm，并应在防火堤适当位置设置人员进出的踏步。

5   防火堤、防护堤、隔堤四周应设置泄漏收集沟，沟内应设置泄漏收集坑，不同性质的化学品泄漏收集沟不应连通。
	3.2.8  本条删除。

	3.2.9  化学品储存、分配间四周应设置泄漏废液收集沟，沟内应设置废液收集坑，不同性质的化学品泄漏废液收集沟不应连通。
	 3.2.9  本条删除。

	3.3  化学品供应管道系统
	3.3  化学品供应管道系统

	3.3.3  酸碱类、研磨液、腐蚀性溶剂化学品应设计双套管，双套管的设计应符合下列规定：
1.内管不应有焊接头
	3.3.3  酸碱盐类、氧化剂、研磨液、腐蚀性有机溶剂应设计双套管，双套管的设计应符合下列规定：
1.内管不宜有焊接头

	3.3.5  非腐蚀性溶剂类化学品宜采用不锈钢管道材质，管道连接应采用氩弧焊自动焊接，非焊接连接点的部位应置于箱体内。
	3.3.5  非腐蚀性有机溶剂采用的不锈钢管道连接应采用氩弧焊自动焊接，非焊接连接点的部位应置于箱体内。

	3.4  设备与管道材料
	3.4  设备与管道材料

	3.4.1  化学品供应系统与介质接触的储罐、桶槽、管道、管道附件应采用不与化学品产生反应、并不向化学品介质渗透微量物质的材质，系统材质的选用应符合表3.4.1的规定。

表3.4.1  化学品供应系统的材质选用
	3.4.1  化学品供应系统与介质接触的储罐、桶槽、管道、管道附件应采用不与化学品产生反应、并不向化学品介质渗透微量物质的材质，系统材质的选用应符合表3.4.1的规定。

表3.4.1  化学品供应系统的材质选用

	化学品类别

酸碱化学品
腐蚀性溶剂化学品
非腐蚀溶剂化学品
化学品装置
—

—

—

化学品单元
外壳

PP或PVC

PP或PVC
不锈钢

阀门箱和三通箱外壳

PP或PVC

PP或PVC
不锈钢

化学品储罐

内衬PFA或PTFE的SUS304储罐/内衬PFA或PTFE的碳钢储罐/内衬PFA或PTFE

的FRP储罐

内衬PFA或PTFE的碳钢储罐储罐/内衬PFA或PTFE的SUS304
SUS316L-EP
化学品桶槽

内衬PFA或PTFE的PE
桶槽/内衬PFA或PTFE的SUS304桶槽
内衬PFA或PTFE的SUS304桶槽/内衬PFA

或PTFE的碳钢桶槽
316L-EP
管路
PFA＋透明PVC双套管

PFA＋SUS304双套管

SUS316LEP管

阀门

PFA（外壳）/PTFE（膜片）

SUS316EP（外壳）/ PTFE（膜片）

SUS316EP（外壳）/ PTFE（膜片）

接头

PFA/PTFE/PVDF
SUS316
SUS316


	化学品类别

酸碱盐、氧化剂、研磨液
腐蚀性有机溶剂

非腐蚀有机溶剂

化学品装置
—

—

—

化学品单元
外壳

PP或PVC

不锈钢
不锈钢

阀门箱和三通箱外壳

PP或PVC

不锈钢
不锈钢

化学品储罐

内衬PFA或PTFE的SS304储罐/内衬PFA或PTFE的碳钢储罐/内衬PFA或PTFE

的FRP储罐

内衬PFA或PTFE的碳钢储罐储罐/内衬PFA或PTFE的SS304储罐
SS316L-EP
化学品桶槽

内衬PFA或PTFE的PE
桶槽/内衬PFA或PTFE的SS304桶槽
内衬PFA或PTFE的SS304桶槽/内衬PFA

或PTFE的碳钢桶槽
SS316L-EP
管路
PFA＋透明PVC双套管

PFA＋SS304双套管

SS316L-EP管

阀门

PFA（阀体）/PTFE（膜片）

PFA（阀体）/ PTFE（膜片）

SS316L-EP（阀体）/ PTFE（膜片）

接头

PFA/PTFE

PFA/PTFE

SS316L


	
	

	3.4.2  酸碱类、腐蚀性溶剂类化学品管路中的阀门密封，应采用PFA或PTFE材质，溶剂化学品管路中的阀门密封材料应采用不与输送介质发生反应的材质。
	3.4.2  酸碱盐、氧化剂、研磨液和腐蚀性有机溶剂类管路中的阀门密封，应采用PFA或PTFE材质。

	3.4.3  酸碱类化学品的主供应管道应采用内管PFA、外管C-PVC的双套管，隔膜阀应采用PFA材质。非腐蚀性溶剂化学品的主供应管道应采用SUS316LEP管，腐蚀性溶剂化学品的主供应管路应采用内管PFA、外管SUS304的双套管，隔膜阀应采用SUS316L。
	3.4.3  酸碱盐、氧化剂和研磨液的主供应管道应采用内管PFA、外管C-PVC的双套管，隔膜阀应采用PFA材质。非腐蚀性有机溶剂的主供应管道应采用SS316LEP管，隔膜阀应采用SS316L-EP阀体和PTFE膜片。腐蚀性有机溶剂的主供应管路应采用内管PFA、外管SS304的双套管，隔膜阀应采用PFA阀体和PTFE膜片。

	
	3.4.4  混合化学品溶液在物理化学性质不明确时，应依据化学品的主要性质，选择设备与管道的材质。

	3.5  管道标示
	3.5  设备与管道材料

	3.5.2  酸碱类化学品宜采用白底黄色箭头；研磨液宜采用白底黄色箭头；溶剂化学品宜采用白底红色箭头。
	3.5.2  酸碱盐类、氧化性化学品宜采用白底黄色箭头；研磨液宜采用白底黄色箭头；有机溶剂宜采用白底红色箭头。

	4 化学品回收系统
	4 化学品回收系统

	4.1 一般规定
	4.1 一般规定

	4.1.2  化学品回收宜采用集中处理系统，通过收集桶或槽车送至专业工厂回收处理。
	4.1.2  化学品回收宜采用集中收集系统，通过收集桶或槽车送至专业工厂回收处理。

	4.1.3  化学品回收系统的设备与管道材质宜符合本规范第3.4节的规定。
	4.1.3  腐蚀性较强的化学品回收系统的设备与管道应采用PFA、PVDF、PTFE、不锈钢等材质。

	
	4.1.3A  浓度较低且腐蚀性较弱的化学品回收系统的设备与管道宜采用UPVC、PPH等材质。

	4.2 化学品回收设备
	4.2 化学品回收设备

	4.2.1  生产厂房内化学品回收桶槽的设置，应符合下列规定：

3  回收桶槽周围应设有备用的空桶、推车、地磅等。
	4.2.1  生产厂房内化学品回收桶槽的设置，应符合下列规定：

3  回收桶槽周围应设有备用的空桶、推车、地磅及应急装备等。

	4.2.2  化学品的废液集中回收储罐的设置，应符合下列规定：
1  溶剂化学品回收系统应与其它化学品回收系统分区域放置；

2  回收化学品桶罐宜储存7d的废液量；
	4.2.2  化学品的废液集中回收储罐的设置，应符合下列规定：
1  有机溶剂回收系统应与其它化学品回收系统分区域放置；

2  回收化学品桶罐容积应满足一个运输周期的废液量；

	4.2.4  化学品回收设备的其他设计设计应符合本规范第3.2节的有关规定。
	4.2.4  化学品回收系统的安全、监测等系统的设计应符合本规范第3.2节的有关规定。

	4.3  化学品回收管道
	4.3  化学品回收管道系统

	4.3.3  化学品回收管道的其他设计应符合本规范第3.3节的有关规定。
	4.3.3  化学品回收管道系统的管道连接、箱体布置等设计应符合本规范第3.3节的有关规定。

	5 化学品监控及安全系统
	5 化学品监控及安全系统

	5.1  一般规定
	5.1  一般规定

	5.1.2  电子工厂的化学品系统有关设备、设施和场所环境应设置化学品泄漏探测器。
	5.1.2  电子工厂的化学品系统有关设备、设施和场所环境应设置化学品泄漏探测器。其报警信号应与安全系统进行联锁。

	5.1.3  电子工厂的化学品泄漏探测器的报警信号应与安全系统进行连锁。
	5.1.3  本条删除。

	5.2  监控与安全设备
	5.2  监控与安全设备

	5.2.1  化学品监控系统应设可编逻辑控制器及二台或以上计算机作为数据监控与采集系统的操作接口，并应配备打印机。
	5.2.1  化学品监控系统应设可编程逻辑控制器及二台或以上计算机作为数据监控与采集系统的操作接口，并应配备打印机。

	5.2.2  数据监控系统计算机应设于化学品控制室内，并应配置数据储存设备。
	5.2.2  数据监控系统计算机应设于化学品控制室内，并应配置数据储存设备和备用电源。

	5.2.3  数据监控系统设备应具有下列功能：
5   酸、碱及溶剂化学品排风监视；
	5.2.3  数据监控系统设备应具有下列功能：
5   酸、碱及有机溶剂排风监视；

	5.3  监控与安全系统
	5.3  监控与安全系统

	5.3.2  化学品系统的探测装置应符合下列要求：
2  储存、输送、使用化学品的下列区域或场所应设置溶剂化学品气体探测器，并应在发生泄漏时发出声光报警：
1）供应溶剂化学品设备箱柜、排风口及其房间；

2）使用溶剂化学品的工艺设备、排风口及其房间；

3）供应溶剂化学品的阀门箱、排风口及其房间。

3  化学品监控系统报警设定值应符合下列规定：

1）易燃易爆溶剂气体一级报警设定值应小于等于可燃性化学品爆炸浓度下限值的25%，二级报警设定值应小于等于可燃性化学品爆炸浓度下限值的50%；

2）酸碱化学品一级报警设定值应小于等于空气中有害物质的最高允许浓度值的50%，二级报警设定值应小于等于空气中有害物质的最高允许浓度值的100%。
4  生产厂房应设置化学品连续不间断供应的监控系统，并应符合下列要求：

1）各化学品连续不间断供应系统应具有现场控制盘，能将控制模块连至设备流程上，至少包含系统状态、设备的紧急停止运转、化学品供应系统报警 (包含桶槽已空)等信息；

2）监控系统图面应能监视桶槽与储罐的液位高度。
	5.3.2  化学品系统的探测装置应符合下列要求：
2  储存、输送、使用化学品的下列区域或场所应设置有机溶剂气体探测器，并应在发生泄漏时发出声光报警：
1）供应有机溶剂设备箱柜、排风口及其房间；

2）使用有机溶剂的工艺设备、排风口及其房间；

3）供应有机溶剂的阀门箱、排风口及其房间。
3  本款删除
4  本款删除

	
	5.3.2A  化学品监控系统报警设定值应符合下列规定：

1）易燃溶剂蒸汽一级报警设定值应小于等于可燃性化学品爆炸浓度下限值的25%，二级报警设定值应小于等于可燃性化学品爆炸浓度下限值的50%；

2）酸碱化学品一级报警设定值应小于等于空气中有害物质的最高允许浓度值的50%，二级报警设定值应小于等于空气中有害物质的最高允许浓度值的100%。
5.3.2B  生产厂房应设置化学品连续不间断供应的监控系统，并应符合下列要求：

1）各化学品连续不间断供应系统应具有现场控制盘，能将控制模块连至设备流程上，至少包含系统状态、设备的紧急停止运转、化学品供应系统报警 (包含桶槽已空)等信息；

2）监控系统图面应能监视桶槽与储罐的液位高度。

	
	

	6 相关专业设计
	6 相关专业设计

	6.1 建筑结构
	6.1 建筑结构

	6.1.2  易燃溶剂化学品间应设置泄压设施，其设计应符合现行国家标准《建筑设计防火规范》GB50016的有关规定。
	6.1.2  易燃有机溶剂间应设置泄压设施，泄压设施的设置应避开人员密集场所和工厂的主要交通道路。

	6.1.3  易燃易爆溶剂化学品间的设计应符合下列规定：
	6.1.3  易燃有机溶剂间的设计应符合下列规定：

	6.1.4  易燃易爆溶剂化学品和氧化性化学品储存、分配间与其它房间之间，应采用3.0h实体防火墙和耐火极限不低于1.5h的不燃烧体楼板与其它部分隔开，实体防火墙上不得开设门窗洞口；当设置双门斗相通时，门应错位布置，应采用甲级防火门。
	6.1.4  易燃有机溶剂和氧化性化学品储存、分配间与其它房间之间，应采用3.0h实体防火墙和耐火极限不低于1.5h的不燃烧体楼板与其它部分隔开，实体防火墙上不得开设门窗洞口；当设置双门斗相通时，门应错位布置，应采用甲级防火门。

	6.1.5  化学品监控及安全系统集中控制室应设置在独立的房间内；当与易燃易爆溶剂化学品储存、分配间，回收间等相邻时，控制室的设计应符合现行国家标准《爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范》GB50058的有关规定。
	6.1.5  化学品监控及安全系统集中控制室应设置在独立的房间内；当与易燃有机溶剂储存、分配间，回收间等相邻时，控制室相邻的围墙应为无门窗洞口，耐火极限不低于3.0h的不燃烧材料实体墙。

	6.1.9  生产厂房及独立的化学品储存、分配间外的化学品供应槽车灌充区域四周应设置地沟，槽车停放地面及四周的地沟内应进行防腐蚀设计。
	6.1.9  本条删除

	6.2  电气与仪表控制
	6.2  电气与仪表控制

	6.2.1  配电与照明应符合下列规定:

1  化学品间的电力负荷等级应符合下列规定：

2）化学品检测与控制系统为一级负荷，并应配置UPS不间断电源。
2  易燃溶剂化学品间的爆炸性气体环境内的电气设施应按2区设防，并应符合现行国家标准《爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范》GB 50058的有关规定；
	6.2.1  配电与照明应符合下列规定:

1  化学品间的电力负荷等级应符合下列规定：

2）化学品检测与控制系统不应低于二级负荷，并应配置不间断电源（UPS）。
2  易燃有机溶剂间的爆炸性气体环境内的电气设施应按2区设防，并应符合现行国家标准《爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范》GB 50058的有关规定；

	6.2.2  防雷与接地设计应符合下列规定：

1  排放易燃易爆溶剂化学品气体的排风管的管口应处于接闪器的保护范围内，并应符合现行国家标准《建筑物防雷设计规范》GB 50057的有关规定；

2  架空敷设的易燃易爆溶剂化学品管道，在进出建筑物处应与防雷电感应的接地装置相连。距建筑物100m内的化学品管道，宜每隔25m接地一次，其接地电阻不应大于20Ω；

3  易燃易爆溶剂化学品、氧化性化学品设备与管道应采取防静电接地措施，在进出建筑物处、不同分区的环境边界、管道分岔处及直管段每隔50m～80m处应防静电接地一次；
	6.2.2  防雷与接地设计应符合下列规定：

1  排放易燃有机溶剂气体的排风管的管口应处于接闪器的保护范围内，并应符合现行国家标准《建筑物防雷设计规范》GB 50057的有关规定；

2  架空敷设的易燃有机溶剂管道，在进出建筑物处应与防雷电感应的接地装置相连。距建筑物100m内的化学品管道，宜每隔25m接地一次，其接地电阻不应大于20Ω；

3  易燃有机溶剂设备与管道应采取防静电接地措施，在进出建筑物处、不同分区的环境边界、管道分岔处及直管段每隔50m～80m处应防静电接地一次；

	6.3  给水排水及消防
	6.3  给水排水及消防

	6.3.1  给水排水设计应符合下列规定：


	6.3.1  给水排水设计应符合下列规定：

4  化学品存储区应设置消防废水收集设施，消防废水应排入废水处理站处理达标后排放。

	6.3.2  消防设计应符合下列规定：

3  易燃易爆溶剂化学品储存、分配间应设置固定式灭火系统，其喷淋强度不应小于8.0L/min.m2，保护面积不应小于160m2，并应符合现行国家标准《自动喷水灭火系统设计规范》GB 50084的有关规定；
	6.3.2  消防设计应符合下列规定：

3  易燃有机溶剂储存、分配间应设置固定式灭火系统，其喷淋强度不应小于8.0L/min.m2，保护面积不应小于160m2，并应符合现行国家标准《自动喷水灭火系统设计规范》GB 50084的有关规定；

	6.4  通风与空气调节
	6.3  通风与空气调节

	6.4.1   通风设计应符合下列规定：

1  化学品间应设置连续的机械通风系统，风量应满足化学品桶槽的排风量要求，并应满足房间最小通风换气次数不低于每小时6次的要求；

2  化学品桶槽和阀门箱应设置机械排风装置；

5  化学品间的排风管道应采用不燃材料制作；

6  化学品桶槽、阀门箱的排风口与主排风管道连接的支管应采用刚性风管，不得使用柔性风管或软管；

7  化学品间排风，应根据排风的危害性和浓度设置处理装置；

9  易燃易爆溶剂化学品和氧化性化学品的排风管应设置防静电接地装置；

10  化学品间排风系统不得与火灾报警系统联动控制，火灾发生时，严禁关闭排风系统。
	6.4.1   通风设计应符合下列规定：

1  化学品间应设置连续的机械通风系统，且通风换气率不应低于18m3/(h·m2)；

2  化学品充装柜、化学品单元、阀门箱应设置机械排风装置；

5  本款删除
6  本款删除

7  化学品充装柜、化学品单元、阀门箱排风，应根据排风的危害性和浓度设置处理装置；

9  易燃有机溶剂和氧化性化学品的排风管应设置防静电接地装置；

10  本款删除



	
	6.4.1A  化学品间的排风管道应采用不燃材料制作；化学品充装箱、化学品单元、阀门箱排风口连接主排风管的支管应采用刚性风管，不得使用柔性风管或软管。

	
	6.4.1B  化学品间排风系统不得与火灾报警系统联动控制，火灾发生时，严禁关闭排风系统。

	6.4.2  空调设计应符合下列规定：

5  化学品间空调风管应采用不燃材料制作，保温应采用不燃或难燃材料；

6  空调风管应设置防静电接地装置；

7  易燃易爆溶剂化学品间的空调系统不得采用内循环空气。
	6.4.2  空调设计应符合下列规定：

5  本款删除
6  本款删除
7  本款删除


	
	6.4.3  化学品间空调风管应采用不燃材料制作，保温应采用不燃或难燃材料，空调风管应设置防静电接地装置。

6.4.4  甲、乙类化学品间的空调系统不得采用循环空气。

	
	

	7 工程施工及验收
	7 工程施工及验收

	7.1  一般规定
	7.1 一般规定

	7.1.1  设备及材料进场检验应提供产品合格证和质量保证书，检验应有记录。工程合同已约束其它的相关质量、安全的要求时，提供方也应在设备或材料进场时提供相关的文件。


	7.1.1  设备及材料进场检验时，供应商应提供产品合格证和质量证明书，现场检验应有检验记录并签字确认。工程合同已约束其它的相关质量、安全要求时，供应商应在设备或材料进场时提供相关的证明文件。

	7.1.2  进口设备及材料进场验收应提供海关的商检证明、原产地证明、产品质量证书和产品合格证，供应商应提供安装、使用、维护和试验要求的技术手册。
	7.1.2  进口设备及材料进场验收时，供应商应提供安装、使用、维护和试验要求的技术手册。



	7.1.3  设备及材料质量有争议时，应送有资质的实验室进行抽样检测，并应在检测报告确认符合本规范和相关技术规定后再在工程中使用。


	7.1.3  设备及材料质量有争议时，应送有资质的检测机构进行抽样检测，检测确认符合本规范和相关技术规定时，方可进行使用。


	7.1.4  设备材料进场验收、管道清洗，安装安全阀、流量计、过滤器及压力试验、纯度测试、焊接试件鉴定时，建设单位代表或监理工程师应在现场。
	7.1.4  设备及材料进场验收、管道清洗、压力试验、纯度测试、焊接试件鉴定时，建设单位代表或监理工程师应在现场见证并签字确认。

	7.1.5  易燃易爆溶剂化学品供应室内安装的设备、管道、电气工程，应符合现行国家标准《工业自动化仪表工程施工及验收规范》GB50093有关电气防爆和接地的规定，且静电接地的材料或零件，在安装前不得涂漆。
	7.1.5  化学品管道施工应符合国家现行标准《洁净厂房施工及质量验收规范GB51110的相关规定。易燃有机溶剂供应管道施工还应符合现行国家标准《工业自动化仪表工程施工及验收规范》GB50093有关电气防爆和接地的有关规定，且静电接地的材料或零件，在安装、测试前不得涂漆。

	7.1.6  安装和试验用各类计量器具应检定合格并在有效使用期内。
	7.1.6  安装和试验用各类仪表应检定合格并在有效使用期内。

	
	7.1.7  应根据设计图纸及国家相关规范要求编制化学品系统施工专项施工方案。

	
	7.1.8  管道的走向和标高上应避开下方的设备、配电盘等，保持与热水管道、蒸汽管道、燃油等管道的安全距离。

	
	7.1.9  管道标识制作及粘贴应符合本规范第3.5条规定。

	7.2 设备、材料进场验收
	7.2设备、材料进场验收

	7.2.1  化学品输送用设备、材料应采用双层包装，外部木箱和内部真空包装均应完好；桶槽或容器各接管应采用盲板法兰密封，且充入的氮气应保持2KPa的压力，有特殊情况的除外。
	7.2.1  化学品输送用设备、材料宜采用双层包装，外部木箱和内部真空包装均应完好；除有特殊要求，桶槽或储罐各接管应采用盲板法兰密封，且充入的氮气应保持2KPa的压力。

	7.2.2  设备应按到货及搬入顺序安排存放位置。
	7.2.2  本条删除

	7.2.7  化学品单元柜体进场验收应符合下列要求：
2  柜体的设置应符合施工图或设备采购文件的要求；

3  柜体应附带出厂检验报告和产品合格证；

4  柜体应附带化学品种类、容量的读码机。
	7.2.7  化学品单元柜体进场验收应符合下列要求：
2  柜体的配置应符合施工图或设备采购文件的要求；

3  柜体应具有出厂检验报告和产品合格证；

4  柜体应具有化学品种类、容量的读码机。

	7.2.8  化学桶槽和储罐进场验收应符合下列要求：

4  桶槽和储罐应附带出厂检验报告和产品合格证；

5  桶槽和储罐应附带铁件的结构计算书；

6  桶槽或储罐为压力容器时，应附带压力容器制造资质、质量检验合格证明。
	7.2.8  化学桶槽和储罐进场验收应符合下列要求：

4  桶槽和储罐应具有出厂检验报告和产品合格证；

5  桶槽和储罐应具有应力分析计算书；

6  桶槽或储罐为压力容器时，应提供压力容器制造资质、设计图纸及质量检验合格证明书。

	7.3 设备安装
	7.3 设备安装

	7.3.1  设备搬运前，应对搬运的路面和道路两端进行详细勘查，并应拟定运输方案，同时应提出安全措施和搬运措施。
	7.3.1  设备搬运前，应对搬运的路面和道路两侧进行详细勘查，并应制定运输、安装方案。



	7.3.2  搬运设备应使用专用运输车，对于搬运大型设备，应对可能的路基下沉、路面松软采取措施。
	7.3.2  本条删除

	7.3.3  大型设备在搬运过程中道路的坡度不得大于15°。道路上方有输电线路，通过时应保证安全距离。
	7.3.3  本条删除

	7.3.4  设备搬运过程中应对搬运场地做好安全维护，无关人员不得进入。
	7.3.4  本条删除

	7.3.5  设备卸货前应清点数量并检查外包装的好坏，不得损坏设备。
	7.3.5  本条删除

	7.3.10  设备在安装过程中，设备的外部包装不得拆除。
	7.3.10  本条删除

	7.4 化学品供应管道安装
	7.4 本节删除

	7.4.1  施工公司应按批准的工程设计文件和施工技术标准进行施工，施工公司对已批准的设计提出变更时，应由原设计单位的变更通知单，设计变更单应由设计单位直接下发给建设单位，施工单位应负责实施更改，监理单位应监督实施。
	

	7.4.2  配管工程使用的主要材料、配件、设备等应检验合格，规格、型号及性能应符合设计要求。
	

	7.4.3  法兰、焊缝和各种连接件的设置应便于检修，不得紧贴墙壁楼板或管架。
	

	7.5双层管道的施工安装
	7.5双层管道（C-PVC/PFA）的安装

	7.5.1 双层管道的安装应先进行外套管安装，外套管安装应符合下列规定：
3  管道切割应使用专用切割器，切割之前应将已开启的吸尘器吸尘口靠近切割处后再进行切割，切割完毕后应迅速将切割时产生的碎屑清除干净；

6  外套管的最小弯曲半径应符合表7.5.2-2的规定；

表7.5.2-2 外套管的最小弯曲半径
  管径（mm）

15

20

25

40

50

弯曲最小半径（mm）

200

250

300

350

450


	7.5.1  穿设安装PFA内管的双层管道的安装应先进行外套管安装，外套管安装应符合下列规定：
    3  本款删除
6  外套管的最小弯曲半径应符合表7.5.2-2的规定；

表7.5.2-2 外套管的最小弯曲半径
  管径（mm）

15

20

25

40

50

＞50

弯曲最小半径（mm）

200

250

300

350

450

500



	7  管道煨弯时不得产生不规则变形，变形量不得大于管外径的10%，试样应提交监理工程师，并应在合格后再进行作业；

8  弯头及直管应采用直二通粘接，有特殊要求时，粘接部分还应填丝焊接，焊条应釆用PVC焊条；

9  外套管在支架上固定时，应先用厚度大于2.0mm橡胶皮或衬垫缠绕固定处；
11  管道上应每两个弯头为一组，每组第二个弯头应暂不做粘接连接，并应待穿管作业完成后再进行粘接。
	7  本款删除
8  本款删除
9  本款删除
11  本款删除


	7.5.2  外套管施工完成后应进行压力试验，试验介质可用瓶装氮气，试验压力应为0.10MPa，保压应为2.0h，并应以压力不降为合格。
	7.5.2  外套管施工完成后应进行压力试验，试验介质可用瓶装氮气，试验压力应为0.10MPa，保压应为30min，并应以压力不降为合格。

	7.5.4  PFA内管穿设安装应符合下列规定：

4  内管穿管前应采用干净的切管器将管口前端切出150mm～200mm的斜面，并应在关内塞入可有效防止灰尘进入关内的物体及拉管绳，同时应在管材外部缠上熟料胶带后进行拉管作业。
5  拉管绳应结实、不产尘、受力变形小，拉管施工时工作人员应互相联系，宜在外套管的另一端用吸尘器的负压将拉管绳引出；

7  外套管连接处影响送管前进时，送管员可轻拍外套管或从前部尚未粘接的接头处将外套管拉出后继续进行，当内管穿出外套管600mm后应停止送管；
8  当内管穿出后，应从外套管管口处保留200mm，并应将多余部分割去，进行管道与相关设备接口的连接；
9 内管连接可采用加热扩管方式及 PTFE管接头植入的入珠式施工方式，并应符合下列规定：
	7.5.4  PFA内管穿设安装应符合下列规定：

4  内管穿管前应采用干净的切管器将管口前端切出150mm～200mm的斜面，并将端头用洁净薄膜封堵。穿管时以引线牵引内管前行，当内管穿出后，将多余部分割去，进行管道与设备的连接。
5  本款删除
7  施工导致变形和金属锐器划伤的PFA软管不应继续使用；
8  本款删除
9 内管与三通、阀门箱、设备的连接应采用扩口胀接方式或PFA管接头植入的入珠式施工方式，并应符合下列规定：

	
	  焊接安装PFA内管的双层管的安装应先进行内管的安装，PFA管道应采用专用PFA焊机进行焊接，并应符合下列规定：

未加热前，管子两端管口应保持密封；

使用加热板加热时，加热板不得与管道端面接触；

达到熔化温度后，立即撤去加热板。迅速使两个端面接触并施

加一定压力，使管端熔化物流动，形成混合与熔接；

焊接过程中，接口应保持同轴，不得错边；

管道与阀门、设备连接应采用法兰连接方式；管道与法兰采用焊接连接；

	
	7.5.6  焊接安装PFA内管的双层管外套管的安装应符合下列规定：
   1  内管焊接时，外套管同步安装，外套管及连接接头也随即套于内管外部。内管安装完成并压力测试合格后，弯头、接头处再进行安装。

   2  外套管的直管连接应采用直二通粘接。外套管的弯头为成品承插弯头（R=1.5D），待内管弯头焊接完毕后，将外套管承接弯头对称剖成两半，然后扣在内管弯头外，并与外套管两端粘接，对剖缝部位用热风焊枪及PVC焊条焊接复原。

	7.6 酸碱类化学品管道内管焊接安装
	7.6 （本节删除）

	7.6.1  PFA管的管径大于DN25应采用焊接连接，并应符合下列规定：

1  支吊架制安应符合本规范第7.5.1条第1款的要求；

2  焊接应采用专用的PFA焊接机，焊接温度应为500℃；

3  PFA管的焊接应在洁净加工间内进行，室内应有高效过滤器的进风设施，且顶部应有排气扇，室内温度应为10℃～15℃；
4  焊接完毕后管口均应用管帽或者塑料胶带进行密封。
	

	7.6.2  操作人员应遵守下列规定

1  进入洁净加工间的人员穿洁净服，并应佩戴洁净手套，同时应穿洁净鞋；

2  PFA焊机操作者应经过培训，并应经考试合格后再进行操作。
	

	7.7  溶剂化学品管道安装
	7.7  不锈钢管道的安装

	7.7.7  管道吹扫完毕，应用不产尘的洁净布沾上丙酮或酒精将切口处清洗干净后迅速用洁净管帽或洁净纸胶带将管道口密封，发现有破损应及时处理。
	7.7.7  管道吹扫完毕，应用不产尘的洁净布沾上丙酮或无水乙醇将切口处清洗干净后迅速用洁净管帽或洁净纸胶带将管道口密封。

	7.7.8  管道焊接应符合下列规定：

1  施工人员在工程开工前应将该工程所用各种规格的管道焊接式样、焊接合格确认单提交建设单位项目技术负责人签字认可，并应保留已通过测试的样品；

2  焊接合格确认单中应记录焊接设备规格型号、焊接参数、焊接时间、焊接人员、检验员；

3  焊接试验应在每天正式焊接前、每次更换焊头和钨棒后、焊机连续焊接超过4h后进行，并应经检验员检查合格并填写焊接合格确认单后再正式施焊；

4  焊缝合格标准为管内焊缝突起高度不应大于管道壁厚的10％，管外焊缝宽度应为3.0mm，管内焊缝宽度应为2.0mm，焊缝应无下陷、未焊透、不同轴、咬边缺陷等情况，内外表面应无氧化膜、无烧伤；

5  应用不锈钢丝刷趁热除去管外焊缝两边的暗色膜至光亮；

6  焊接时管内应充纯度为99.999%的氩气,且在施工过程中不应中断供气，管外径为6.0mm～114mm的流量应分别为5 L/min～15L/min，未焊接时的流量应为焊接时流量的1/4；

7  管道焊接应正确选择焊接参数，焊接参数应包括钨棒电极规格及加工尺寸，以及焊接电流、焊接速度、回转延缓时间等数据；

8  焊机应使用专用配电箱，电源电压不稳定时应使用自动稳压装置供电，焊机本体应可靠接地；

9  焊接过程中应做焊接记录，焊口应统一编号，并应标明作业时间、焊接作业人、焊接主要参数等，同时应与单线图的焊口编号一致。
	7.7.8  管道焊接应符合下列规定：

1  施工单位在工程开工前应向建设单位提交管道焊接样品、焊接合格确认单，经建设单位项目技术负责人签字确认后方能进行焊接施工，施工单位需保留合格的焊接样品和记录；

2  在正式焊接前、更换焊头后、更换钨棒后、改变焊接管径、焊机电源关闭重新启动后都应进行焊接测试，焊接测试样品经质量检验员检查合格并填写焊接合格确认单后方可正式施焊；在结束焊接前也应进行焊接测试，以检查正式施焊后所焊焊接接头是否合格；

3  焊接前应编制焊接工艺规程和绘制系统的单线图，单线图上应对焊接接头进行编号，编号应与焊接记录的焊接接头编号一致；
4  应严格按照焊接工艺规程要求进行焊接，焊接过程中应做好焊接记录，焊接接头处应标明焊接时间、焊工姓名（或焊工钢印号）、焊接接头编号、介质名称；

5  对接接头应对称均匀，接头错边量应不大于管壁厚度的10%，且管道不得在焊接接头的位置弯曲；
6  管外径大于等于1＂时，焊接前应先采用手工氩弧焊机进行不加丝对称点焊预连接，点焊时管内应通入高纯氩气进行保护，点焊后应对焊点进行洁净处理，并用洁净胶带密封焊接接头。
7  焊机应采用专用配电箱，若电源电压不稳定应采用自动稳压装置供电。焊机本体应可靠接地；
8  焊接时的保护气体流量以做焊接样品的保护气体流量为基准；施工过程中应连续充气保护。施工中断时可适当降低充气流量，但必须确保管内呈正压；

9  外焊缝宽度应为管璧厚度的2.5～4倍,内焊缝宽度应不小于外焊缝宽度的2/3倍，焊缝严禁有裂纹、未焊透、未熔合焊接缺陷，不得有气孔、夹渣、咬边等缺陷。焊缝错边量应不大于管壁厚度的10％，管内、外焊缝凹、凸起高度应不大于管道壁厚的10%；

	7.7.10  充氩气保护应持续不间断至管道系统安装结束。
	7.7.10  每一个系统焊接完成后，均应继续充高纯氩气或氮气正压保护。

	7.7 废液管道施工
	7.7 废液管道施工

	7.8.1  废液管道CPVC、UPVC的施工应与一般PVC管道相同。
	7.8.1  腐蚀性较弱的废液管道采用的UPVC、PPH材质管道应进行粘接连接。

	7.8.2  管道连接应符合国家现行标准《给水排水管道工程施工及验收规范》GB50268、《建筑排水硬聚氯乙烯管道工程技术规程》CJJ/T29、《建筑给水排水及采暖工程施工质量验收规范》GB50242的有关规定。
	7.8.2  UPVC/PPH管道连接应符合国家现行标准《给水排水管道工程施工及验收规范》GB50268、《建筑排水硬聚氯乙烯管道工程技术规程》CJJ/T29、《建筑给水排水及采暖工程施工质量验收规范》GB50242的有关规定。

	
	7.8.3  PFA/PVDF管道应使用专用焊机进行焊接连接，并应符合国家现行标准《洁净厂房施工及质量验收规范》GB51110的有关规定。

	7.9 管道设备标识
	7.9 （本节删除）

	7.9.1  标识粘贴应在设备及管道油漆、清洁与绝缘完成后进行，并应逐点检查每个系统连接的正确性，阀门应有与图纸相同的编号，并应有显示开关的状态显示牌。不同的药液应用不同的颜色标记，且应标明化学品药液的名称及流向。
	

	7.9.2  标识牌材质应耐久、安全、易辨识。
	

	7.10 管路与系统检测
	7.10 管路与系统检测

	7.10.3  强度试验、严密性试验、泄漏性试验应符合表7.10.3的规定。
表7.10.3  强度性试验、严密性试验、泄漏性试验
测试内容

强度试验

严密性测试

泄漏性试验

介质
设计压力
介质
设计压力
介质
设计压力
酸/碱
N2
1.5P

N2
1.15P

​—

—

易燃溶剂

N2
1.5P

N2
1.15P

N2
1.0P

研磨液

N2
1.5P

N2
1.15P

—

—

外管
—

—

N2
1000Pa

—

—

注：1  表中P为设计压力。

2  用氮气做强度试验时，应制定安全措施。

3  强度试验保压时间为0.5h，以无压降、无泄漏为合格。

4  严密性试验保压24.0h，以压力变化在2%以内，无泄漏为合格。

5  易燃溶剂的泄漏性试验保压时间为24.0h，泄漏率以平均每小时小于0.5%为合格。
6  用肥皂水对管道、法兰、焊缝、阀门的连接处进行泄漏试验，以不发生气泡为合格。
	7.10.3  强度试验、严密性试验、泄漏性试验应符合表7.10.3的规定。
表7.10.3  强度性试验、严密性试验、泄漏性试验
测试内容

强度试验

严密性测试

泄漏性试验

介质
设计压力
介质
设计压力
介质
设计压力
酸/碱/盐
N2
1.5P

N2
1.15P

​—

—

易燃溶剂

N2
1.5P

N2
1.15P

N2
1.0P

研磨液

N2
1.5P

N2
1.15P

—

—

外管
—

—

N2
1000Pa

—

—

注：1  表中P为设计压力。

2  用氮气做强度试验时，应制定安全措施。

3  强度试验保压时间为0.5h，以无压降、无泄漏为合格。

4  严密性试验保压24.0h，以压力变化在2%以内，以无泄漏为合格。

5  易燃溶剂的泄漏性试验保压时间为24.0h，泄漏率以平均每小时小于0.5%为合格。

	7.10.4  管道试验合格后应采用纯水进行系统冲洗，冲洗应沿化学品流动的方向进行冲洗，应从阀门箱出口排放到临时储药桶，纯水冲洗后，还应采用氮气对系统进行吹扫。冲洗、吹扫标准应符合工艺设备的要求
	7.10.4  管道试验合格后应采用纯水进行系统冲洗，冲洗应沿化学品流动的方向进行冲洗，应从阀门箱出口排放到临时储药桶，纯水冲洗后，还应采用氮气对系统进行吹扫。冲洗、吹扫标准应符合工艺设备的技术要求

	7.10.7  易燃易爆溶剂化学品管道防静电接地电阻值检测不得大于100Ω。
	7.10.7  易燃有机溶剂管道防静电接地电阻值检测不得大于100Ω。

	7.11 改建工程的施工
	7.11改建工程的施工

	7.11.1  化学品供应系统改建施工时应符合下列规定：

3  洁净度为5级和更高的洁净室(区)人员密度不应大于0.1人/m2，低于5级的洁净室(区)人员密度不宜大于0.25人/m2。
	7.11.1  化学品供应系统改建施工时应符合下列规定：

3  （本款删除）

	7.11.3  改建工程施工前应对输送易燃、助燃、毒性或者腐蚀性介质的系统进行置换、中和、消毒、清洗，并应达到施工要求。
	7.11.3  改建工程施工前应对输送易燃、助燃、毒性或者腐蚀性介质的系统进行置换、中和、消毒、清洗，测试合格后进行施工。

	7.11.4  符合施工安全要求的管道，应采用相同材质的盲板从被关闭的阀门处隔断所有化学品的来源，同时应设置明显的隔离标识，严禁用关闭阀门代替盲板隔断，隔断所装设的盲板应保持到改建工程重新投入使用前。
	7.11.4  测试合格后的管道，应采用相同材质的盲板从被关闭的阀门处隔断所有化学品的来源，同时应设置明显的隔离标识，严禁用关闭阀门代替盲板隔断，隔断所装设的盲板应保持到改建工程重新投入使用前。

	7.12 工程验收
	7.12 工程验收

	7.12.2  工程质量验收程序和组织应符合下列要求：

1  检验批的质量验收记录应由施工项目专业质量检查员填写，监理工程师或建设单位项目专业技术负责人应组织项目专业质量检查员等进行验收；

2  分项工程质量应由监理工程师或建设单位项目专业技术负责人组织项目专业技术负责人、项目专业质量检查员进行验收；

4  分部工程验收后应完善各方签字的书面记录；
	7.12.2  工程质量验收程序和组织应符合下列要求：

1  检验批的质量验收记录应由施工项目专业质量检验员填写，监理工程师或建设单位项目专业技术负责人应组织项目专业质量检验员等进行验收；

2  分项工程质量应由监理工程师或建设单位项目专业技术负责人组织项目专业技术负责人、项目专业质量检验员进行验收；

4  分部工程验收后各方应在验收记录上签字确认；

	7.12.3  电子工厂化学品系统工程竣工验收提供的资料，应包括下列内容：
2  设备和主要材料合格证、质量保证书、进场检验报告及使用说明书；
	7.12.3  电子工厂化学品系统工程竣工验收提供的资料，应包括下列内容：
2  设备和主要材料合格证、质量证明书、进场检验报告及使用说明书；

	
	

	
	


	附录A  化学品物理化学性质

	中文名
	分子式
	类别
	浓度
	气味
	危险性质
	理化特性

	
	
	
	
	
	LC50(mg/m3)
	LFL (空气中)
	UFL (空气中)
	闪点(℃)
	液体比重

	硫酸
	H2SO4
	酸类
	98%
	无味
	510
	-
	-
	-
	1.84

	氢氟酸
	HF
	酸类
	49%
	刺激性气味
	1044
	-
	-
	-
	1.18

	盐酸
	HCL
	酸类
	37%
	刺激性气味
	3124 ppm/1H
	-
	-
	-
	1.19

	硝酸
	HNO3
	酸类
	70%
	刺激性气味
	2500 ppm/1H
	-
	-
	-
	1.41

	磷酸
	H3PO4
	酸类
	85%
	无味
	LD50:1530mg/kg
	-
	-
	-
	1.69

	氟化铵
	NH4F
	酸类
	40%
	微少
	-
	-
	-
	-
	1.1

	氨水（氢氧化铵）
	NH4OH
	碱类
	30%
	氨味
	LD50:350mg/kg
	-
	-
	-
	0.91

	四甲基氢氧化铵
	C4H13NO
	碱类
	25%
	氨味
	LD50:50mg/kg
	-
	-
	＞94
	1

	氢氧化钠
	NaOH
	碱类
	50%
	无味
	LD50:40mg/kg
	-
	-
	-
	1.53

	氢氧化钾
	KOH
	碱类
	45%
	无味
	LD50:273mg/kg
	-
	-
	-
	1.45

	过氧化氢
	H2O2
	氧化类
	30%
	微刺激性
	1438ppm
	-
	-
	-
	1.11

	异丙醇
	C3H8O
	有机溶剂类
	98-<100%
	醇味
	10000ppm
	2.5%
	12%
	12
	0.79

	甲醇
	CH3OH
	有机溶剂类
	99-100%
	特征气味
	64000ppm
	6%
	36%
	11~12
	0.8

	乙醇
	C2H5OH
	有机溶剂类
	99-100%
	乙醇气味
	37620
	3.3%
	19%
	12
	0.79

	乙酸
	CH3COOH
	有机溶剂类
	99-100%
	刺激醋味
	11400
	4.0%
	20%
	39.4
	1.05

	丙二醇甲醚
	C4H10O2
	有机溶剂类
	≤100%
	乙醇气味
	6mg/l/4H
	1.8%
	16%
	34
	0.916

	乙二醇
	C2H6O2
	有机溶剂类
	99-100%
	无味
	2500
	3.2%
	15%
	111
	1.1

	丙酮
	C3H6O
	有机溶剂类
	99-100%
	甜味，薄荷
	50100-76000
	2.1%
	13%
	-20~-17
	0.79

	N甲基吡咯烷酮
	C5H9NO
	有机溶剂类
	99.5-100%
	轻微氨味
	5100
	1.3%
	10%
	91
	1.03

	环己烷
	C6H12
	有机溶剂类
	99-100%
	强石油/溶剂
	32880
	1.3%
	8%
	-18
	0.78

	甲苯
	C7H8
	有机溶剂类
	99.5-100%
	甜味, 芳香族化合物
	12.5 - 30 mg/l
	1.1-1.27%
	7-7.1%
	4~4.4
	0.86

	二甲苯
	C8H10
	有机溶剂类
	100%
	芳香气味
	6350 mg/l/4H
	1.1%
	7%
	24
	0.87

	丙二醇甲醚醋酸酯
	C6H12O3
	有机溶剂类
	≤100%
	-
	16000/6H
	1.5%
	7%
	45.5
	0.97

	二甲基亚砜
	C2H6OS
	有机溶剂类
	100%
	-
	LD50:14500mg/kg
	2.6%
	42%
	89
	1.1014

	二乙二醇单丁醚
	C5H12O3
	有机溶剂类
	100%
	-
	20mg/24H
	0.9%
	25%
	106
	0.9553

	单乙醇胺
	C2H7NO
	有机溶剂类
	100%
	鱼腥味及氨味
	LD50:1720mg/kg
	5.5%
	17%
	85
	1.018

	三乙醇胺
	C6H15NO3
	有机溶剂类
	28-43%
	无味
	-
	-
	-
	-
	28%：1.047
42.5%：1.08

	二甲基乙酰胺
	C4H9NO
	有机溶剂类
	100%
	氨味或鱼腥味
	2475ppm/1H
	1.8%
	12%
	70
	0.9429

	环己酮
	C6H10O
	有机溶剂类
	100%
	丙酮薄荷味
	8000ppm/4H
	1.1%
	9%
	44
	0.95

	环戊酮
	C5H8O
	有机溶剂类
	100%
	辛辣味
	LD50:1950mg/kg
	1.7%
	-
	26
	0.95

	乙酸正丁脂
	C6H12O2
	有机溶剂类
	100%
	水果味
	2000ppm/4H
	1.7%
	8%
	22
	0.882

	苯甲醇
	C7H8O
	有机溶剂类
	＞99.5%
	芳香味
	1000ppm/8H
	-
	-
	101
	1.0419

	六甲基二硅烷胺
	C6H19NSi2
	有机溶剂类
	100%
	氨味
	8700
	0.3%
	26%
	14
	0.77

	剥离液ACT935
	　
	剥离液
	Mixture
	胺类
	-
	-
	-
	-
	1.04

	剥离液EKC265
	　
	剥离液
	Mixture
	胺味
	1.74mg/l/4H
	-
	-
	-
	1.05-1.12

	光阻稀释剂OK-73
	　
	光阻稀释剂
	Mixture
	醚酯甜味
	-
	1.5%
	12.0%
	34.5
	0.93

	缓释氧化物蚀刻液
	　
	蚀刻液
	Mixture
	-
	1276 ppm/1H
	-
	-
	-
	1.1

	氧化物抛光液MC-4B
	　
	抛光液
	Mixture
	-
	>1500 mg/m3 4h
	-
	-
	-
	1-1.5

	钨主体抛光液ST-CLN-1
	　
	抛光液
	Mixture
	-
	2000 mg/m3 4h
	-
	-
	-
	1-1.5
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