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前  言
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建筑用免烧釉面装饰板
1　 范围
本标准规定了建筑用免烧釉面装饰板(简称免烧釉面板)的术语和定义、分类、规格和标记、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及随行文件。
本标准适用于工业与民用建筑室内外墙面、室内地面装饰用的免烧釉面板。
2　 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191 包装储运图示标志
GB/T 1452 夹层结构平拉强度试验方法
GB/T 1766-2008 色漆和清漆涂层老化的评级方法
GB/T 3810.7-2006 陶瓷砖试验方法  第7部分：有釉砖表面耐磨性的测定
GB/T 3810.11-2006 陶瓷砖试验方法  第11部分：有釉砖抗釉裂性的测定
GB/T 3880.1 一般工业用铝及铝合金板、带材第一部分：一般要求
GB/T 3880.2 一般工业用铝及铝合金板、带材第二部分：力学性能
GB/T 3880.3 一般工业用铝及铝合金板、带材第三部分：尺寸偏差
GB/T 4100-2006 陶瓷砖
GB/T 5574-2008 工业用橡胶板
GB/T 6388 运输包装收发货标志
GB 11614 平板玻璃
GB/T 12988-2009 无机地面材料耐磨性试验方法
GB 15763 建筑用安全玻璃
GB/T 16259-2008 建筑材料人工气候加速老化试验方法
GB/T 17657-1999 人造板及饰面人造板理化性能试验方法
GB/T 18601 天然花岗石建筑板材
GB/T 19766 天然大理石建筑板材
GB/T 23452 天然砂岩建筑板材
GB/T 23453 天然石灰石建筑板材
JG/T 396 外墙用非承重纤维增强水泥板
JC/T 412.1 纤维水泥平板 第1部分：无石棉纤维水泥平板
YS/T 429.1 铝幕墙板板基
3　 术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
免烧釉面 non-sintered glaze
在常温非烧结条件下，施加在基材表面的釉面涂料，经反应固化形成具有釉面装饰效果及性能的饰面层。
3.2 
免烧釉面装饰板 non-sintered glazed decorative panel
以免烧釉面为装饰面，纤维水泥板、天然石板、铝板或玻璃等为基材的装饰板材。
4　 分类、规格和标记
4.1　 分类
按照室内外使用分为： 
a. 室外用，代号为W；
b. 室内用，代号为N。
按照墙地面使用分为： 
a. 墙面用，代号为Q；
b. 地面用，代号为D。
4.1 3  按照基材分为：
    a. 纤维水泥板，代号为X；
b. 天然石板，代号为S；
c. 铝板，代号为L；
d. 玻璃，代号为B。
4.2　 标记
标记方法
产品的标记依照产品简称、标准编号、分类代号和规格的顺序排列。
免烧釉面板 JG/T ×××－201×□□□-□
规格
室内外、墙地面和基材类别代号
标记示例
示例1：规格为800mm×800mm×10mm的室外墙面用免烧釉面玻璃，其标记为：免烧釉面板 JG/T ×××－201× WQB-800×800×10。
示例2：规格为1000mm×800mm×30mm的室外墙面用免烧釉面天然石板，其标记为：免烧釉面板 JG/T ×××－201× WQS -1000×800×30。
示例3：规格为1200mm×800mm×18mm的室内地面用免烧釉面纤维水泥板，其标记为：免烧釉面板 JG/T ×××－201× NDX -1200×800×18。
5　 一般要求
5.1　 基材
纤维水泥板
    宜符合JC/T 412.1的规定，用于外墙的纤维水泥板还应符合JG/T 396的规定。
天然石板
宜符合GB/T 18601、GB/T 19766、GB/T23452或GB/T23453的规定。
铝板
    可符合GB/T 3880.1~3和YS/T 429.1的规定。
玻璃
可符合GB 11614的规定；安全玻璃产品还应符合GB 15763的规定。
6　 要求
6.1　 外观
免烧釉面板装饰面应整洁，缺陷不应超过表1的规定。
表1　 外观
	项目
	技术指标

	棱边缺损
	平行于棱边
	在板面上的最大投影尺寸≤5mm

	
	垂直于棱边
	在板面上的最大投影尺寸≤1mm

	角部缺损
	在板面上的最大投影尺寸≤2mm

	杂质
	单色产品
	最大尺寸≤1mm

	
	非单色产品
	最大尺寸≤2mm

	
	聚集
	数量≤5个/m2且相互间距离不小于200mm

	气孔
	不明显

	裂纹
	不允许

	颜色
	色泽均匀、色差不明显

	局部修补痕迹
	不明显

	注1： 棱边缺损和角部缺损仅适用于纤维水泥板和天然石板基材。
注2： 局部修补是指对产品上少量的小缺陷的修补。


当采用装饰面的某一项缺陷项目作为艺术装饰效果时，该项缺陷的外观要求由供需双方商定。
6.2　 尺寸允许偏差
应符合不同基板产品标准规定的尺寸允许偏差。
6.3　 理化力学性能
物理、化学和力学性能应符合表3的规定。
表2　 理化力学性能
	项目
	技术指标

	
	W
	N

	
	Q
	Q
	D

	耐污染
	不低于3级
	不低于3级

	耐化学腐蚀
	无明显损伤

	抗落球冲击（J）
	≥2.0

	莫氏硬度（级）
	≥3

	耐划痕
	试验后无划痕

	抗釉裂
	表面无裂纹或剥落

	柔韧性
	面板挠度为1/100时，表面无裂纹

	釉面粘结强度（MPa）
	纤维水泥板
	≥0.5

	
	天然石材
	≥2.0

	
	铝板
	≥2.0

	
	玻璃
	≥2.0

	抗冻融（MPa）
	纤维水泥板
	外观无破坏，釉面粘结强度≥0.5
	-

	
	天然石材
	外观无破坏，釉面粘结强度≥2.0
	-

	
	铝板
	外观无破坏，釉面粘结强度≥2.0
	-

	
	玻璃
	外观无破坏，釉面粘结强度≥2.0
	-

	耐 水 性   （MPa）
	纤维水泥板
	外观无破坏，釉面粘结强度≥0.5
	-

	
	天然石材
	外观无破坏，釉面粘结强度≥2.0
	-

	
	铝板
	外观无破坏，釉面粘结强度≥2.0
	-

	
	玻璃
	外观无破坏，釉面粘结强度≥2.0
	-

	耐干湿循环
	无破坏、无变色

	耐人工气候老化
	裂纹、鼓泡、剥落
	无
	-

	
	釉面粘结强度
	釉面粘结强度降低率≤30%
	-

	
	变色程度
	≤2级
	-

	防滑性
	静摩擦系数
	-
	≥0.5

	
	阻滑值
	-
	≥45

	耐磨性(g/cm2)
	-
	≤35


7　 试验方法
7.1　 试件
试件的尺寸及数量按表4的规定。
表3　 试件的尺寸及数量
	项目
	试件尺寸
（mm）
	试件数量
（块）

	外观
	整板
	3

	尺寸允许偏差
	整板
	3

	耐污染
	150×100
	8a

	耐化学腐蚀
	150×100
	9b

	抗落球冲击
	200×200
	10

	莫氏硬度
	100×100
	3

	耐划痕
	100×100
	3

	抗釉裂
	300×300
	5

	柔韧性
	600×300
	5

	釉面粘结强度
	50×50
	6

	抗冻融
	50×50
	6

	耐水性
	50×50
	6

	耐干湿循环
	50×50
	3

	耐人工气候老化
	100×100
	4

	防滑性
	静摩擦系数
	200×200
	3

	
	阻滑值
	200×200
	3

	耐磨性
	100×100
	5

	a    Q类品试件数量为2块，D类品试件数量为6块。
b    Q类品试件数量为2块，D类品试件数量为7块。


7.2　 外观
在非阳光直射的自然光条件下进行目测试验。将试件在地面拼成一面，站在距拼成的板面最近距离为1m处目测。对目测到的并需要测量尺寸的缺陷，使用最小分度值不大于1mm的测量器具进行测量。抽取和摆放试件者不参与目测试验。
7.3　 尺寸允许偏差
按照不同基材产品标准中规定的检测方法执行。
7.4　 理化力学性能
耐污染
将同一种污染物分别涂抹在同一块试件表面的两处，每处的涂抹面不小于为25cm2；将其中一处的污染物用合适的器皿盖住，放置16h后按表5的规定对每个污染处进行清洗；记录各种污染物不同位置的耐污染等级，以同一试件上两处耐污染等级值当中的较差值作为该污染物的检测值。污染物种类见表6。
表4　 清洗和评级
	试验顺序
	清洗和评级

	步骤1
	在流动水冲洗下，手持纱布洗擦拭试件；然后擦干目测，若无明显污染痕迹，耐污染等级为1级。

	步骤2
	若污迹仍明显，继续用纱布蘸酒精、中性洗涤剂或其它无腐蚀的清洗剂擦拭，再用流动水擦洗；然后擦干目测，若无明显污染痕迹，耐污染等级为2级。

	步骤3
	若污迹仍明显，继续用纱布蘸去污粉来回擦拭20次，再用流动水冲洗；然后擦干目测，若无明显污染痕迹，耐污染等级为3级。

	步骤4
	若污迹仍明显，继续用纱布蘸去污粉再来回擦拭40次，再用流动水冲洗；然后擦干目测，若无明显污染痕迹，耐污染等级为4级，否则耐污染等级为5级。



表5　 污染物种类
	产品类型
	污染物种类

	Q
	水泥浆、蓝黑墨水

	D
	水泥浆、蓝黑墨水、咖啡、红酒、茶水、鞋油


耐化学腐蚀
将同一种化学试剂分别涂抹在同一块试件表面的两处，每处的涂抹面不小于25cm2；将其中一处的化学试剂用合适的器皿盖住，静置16h后取下试件，用纱布在流动水下冲洗擦拭试件表面；擦干晾置24h，目测并记录各种化学试剂试验处有无明显的腐蚀、开裂、起泡、明显失光等影响装饰效果的的腐蚀损伤，以同一试件上两处中外观损伤较严重的作为该化学试剂的腐蚀性能判定。化学试剂种类见表7。
表6　 化学试剂
	产品类型
	化学试剂

	Q
	5%体积分数盐酸、30g/L氢氧化钠。

	D
	5%体积分数盐酸、30g/L氢氧化钠、20mg/L次氯酸钠、30g/L乙酸、医用双氧水、酒精、丙酮。


抗落球冲击
在边长约为40cm×40cm、深约30cm的砂箱中装入中国ISO标准沙，砂的厚度不小于20cm；将试件正面朝上平放压实在砂中仅露出表面；用质量为（750±5）g的实心钢球在距试件表面500mm的高度以自由下落的方式冲击试件中央，每块试件只能冲击一次，观察试件釉面有无裂纹、断裂等破坏；若有或没有破坏，在置换上新的试件后，以每50mm的量增加或降低钢球的落差继续进行冲击，直至试件刚好被冲击破坏为止；以刚好使试件产生破坏时的前一冲击落差值重复进行试验，以至少有4块试件在该落差下未被冲击破坏时的落差值作为试验结果，按（1）式将落差值换算为冲击能量。
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(1)
式中：
W——冲击能量，单位为焦耳（J）；
m——钢球质量，单位为千克（kg）；
g——重力加速度，取9.806米每秒每秒（m/s2）；
f——落差值，单位为米（m）。
莫氏硬度
按附录A的规定进行测定。
耐划痕
按GB/T 17657-2013中4.39条的规定进行，其中砝码置于3.0N位置。观察表面划痕情况，以所有试件中耐划痕性能最差的结果作为试验结果。
抗釉裂
按GB/T 3810.11的规定进行测定
柔韧性
按附录B的规定进行测定。
釉面粘结强度
按GB/T 1452的规定进行。以全部试件平拉粘接强度的最小值作为试验结果。
抗冻融
用清水洗净样件，并将试件置于20℃±5℃的清水中浸泡48h，取出后立即放入-20℃±2℃的冷冻箱内冷冻4h，然后在15℃±5℃的流动清水中融化4h。反复循环冻融25次后用干毛巾擦干试样的水分，观察试件有无鼓泡、剥落、开裂等破坏，然后按6.5.8的试验方法检测试样的釉面粘结强度。其中外观变化以所有试件中最差者作为试验结果。
耐水性
试验试件放入（20±5）℃蒸馏水中浸泡7d,接着将试验试件在标准试验条件下放置24h。观察试件有无鼓泡、剥落、开裂、粉化等破坏，然后按6.5.8的试验方法检测试样的釉面粘结强度。其中外观变化以所有试件中最差者作为试验结果。
耐干湿循环
用清水洗净样件，并将试件在水中浸泡2h，取出放在65℃±5℃的烘箱中恒温22h，反复循环25次后，观察试件有无鼓泡、开裂、剥落、粉化等破坏及明显变色。以全部试件中破坏和变色最严重者作为试验结果。
耐人工气候老化
将试件切成两半，一半进行老化试验，另一半留作比对样。老化试验时间为600h，累积总辐射能不小于1200MJ/m2，黑标准温度为65℃±3℃，相对湿度为65%±5％，其余按GB/T 16259-2008的方法A进行。
经老化试验后的试样按照以下规定进行检测和性能评定：
a) 在自然光线下目测试件的裂纹、鼓泡、剥落、粉化情况；
b) 按6.5.8条检测试件的釉面粘结强度；
c) 按GB/T 1766-2008中4.2.2条中的目视比色法检查老化试验后试样的变色程度并进行评级，以所有试件中以变色最大的作为检测结果。
防滑性
静摩擦系数按GB/T 4100-2015附录M的湿法规定进行，阻滑值按附录C的规定进行。
耐磨性能
按GB/T 12988-2009的规定进行，取全部试件耐磨性的算术平均值作为试验结果。
8　 检验规则
8.1　 检验分类与检验项目
检验分为出厂检验和型式检验，检验项目见表8。
表7　 出厂检验与型式检验项目
	检验项目
	检验类别

	
	出厂检验
	型式检验

	材料
	√
	√

	外观
	√
	√

	尺寸允许偏差
	√
	√

	耐污染性能
	√
	√

	耐化学腐蚀性能
	√
	√

	抗落球冲击性能
	-
	√

	莫氏硬度
	√
	√

	耐划痕性能
	-
	√

	抗釉裂性
	
	√

	柔韧性
	
	√

	釉面粘结强度
	-
	√

	抗冻融性能
	-
	√

	耐水性
	-
	√

	耐干湿循环性能
	-
	√

	耐人工气候老化性能
	-
	√

	防滑性能
	-
	√

	耐磨性能
	-
	√


8.2　 检验时机与项目
每批产品均应进行出厂检验。有下列情形之一时，应进行型式检验。
a) 新产品或老产品转厂的试制定型鉴定；
d) 正常生产时，每年进行一次型式检验；
e) 产品的原料改变、工艺有较大变化，可能影响产品性能时；
f) 产品停产半年后恢复生产时；
g) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。
8.3　 组批与抽样规则
组批
出厂检验
以同一类别、规格、品种的产品3000m2为一批，不足3000m2的按一批计。
型式检验
以出厂检验合格的同一类别、规格、品种的产品10000m2为一批，不足10000m2的也按一批计。
抽样
从同一检验批中随机抽取3张板进行外观、尺寸偏差的检验，从中取一块板按表5的规定随机裁取其余检验项目所需试件。
8.4　 判定规则
检验结果全部符合要求时，判该批产品合格。若有不合格项，可再从该批产品中抽取双倍样品对不合格项进行一次复查，复查结果全部符合要求时判定该批产品合格，否则判定该批产品不合格。
9　 标志、包装、运输、贮存及随行文件
9.1　 标志
每张产品均应标明产品标记、品种、商标、批号或生产日期及质量检验合格标志。产品若采用包装箱包装，其包装标志应符合GB 191及GB/T 6388的规定。在包装箱的明显部位应有如下标志：
b) 企业名称；
h) 产品标记；
i) 生产日期或批号；
j) 内装数量；
k) 产品品种。
9.2　 包装
产品装饰面宜采取保护措施。包装箱应牢固，应避免产品在箱中窜动。
9.3　 运输
运输和搬运时应轻拿轻放，严禁摔扔，防止产品损伤。
9.4　 贮存
产品应侧立贮存于干燥通风处，做防潮措施处理，避免高温及日晒雨淋，并防止表面损伤。
9.5　 随行文件
随行文件宜包括：产品合格证、装箱单及指导正确使用产品的说明。
附　录　A 
（规范性附录）
莫氏硬度试验方法
A.1　 原理
用已知不同硬度的标准矿石刻划试件表面，以使试件表面刚好不能产生明显划痕时的矿石的硬度值作为试件的莫氏硬度值。

A.2　 标准矿石

标准矿石及其硬度值见表B.1。
表A.1　 标准矿石及其硬度值                           
	矿石名称
	滑石
	石膏
	方解石
	萤石
	磷灰石
	长石
	石英
	黄玉
	刚玉
	金刚石

	莫氏硬度级别
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10


A.3　 试件
试件表面应平整光滑。
A.4　 实验步骤
将试件正面朝上放平固稳。手持矿石，用矿石的新刃口竖直地在试件表面顺刃口方向均匀地刻划约2cm。用最大的力进行刻划，但不应使刃口因用力过大破碎而划出两条或多条划痕。通过用不同硬度级别的矿石在不同的地方进行刻划比较，刚好不能在试件表面产生明显划痕时的矿石的硬度值即为该试件的莫氏硬度值。
A.5　 结果确定
以所有试件莫氏硬度值的最低值作为试验结果。
附　录　B 
（规范性附录）
免烧釉面板柔韧性试验方法
B.1　 设备及量具
干燥设备
可在110°C±5°C下工作的烘箱，或干燥功能满足要求的微波、红外线或其他干燥系统。
挠度检测设备
能够连续平稳沿试样板面垂直加载并使试样产生弯曲变形，加载速度可调并同时能记录位移的挠度试验检测设备。
橡胶板
质量符合GB/T 5574的规定，硬度为50 IRHD±5 IRHD ，厚度t=5mm±1mm的橡胶板。
量具
分辨率为0.02 mm的游标卡尺。
金属棒
B.1.1.1　 支撑棒：直径d =30 mm的两根圆柱形金属棒，与试样接触部分用质量符合GB/T 5574-2008的规定，硬度为50 IRHD±5 IRHD ，厚度t =5mm±1mm的橡胶板包裹。一根棒能稍微摆动，另一根棒能绕其轴稍作旋转。
B.1.1.2　 中心棒：用来传递试验荷载的、直径d =20 mm的一根圆柱形金属棒，与试样接触部分用质量符合GB/T 5574-2008的规定，硬度为50 IRHD±5 IRHD ，厚度t =5mm±1mm的橡胶板包裹，此棒也可稍作摆动。
B.2　 试样
试样的正面、背面和侧面不得有裂纹。
B.3　 试验步骤
将加工好的试样用清水冲洗干净，并用硬刷刷去所有表面的粉尘、颗粒。
将清洁好的试件放入70°C±5°C的烘箱中干燥48h，然后将试件取出冷却至室温。
按照图A.1所示调节两支撑棒间距为500mm，将试样正面向下放置于支撑棒上，其长边垂直于支撑棒放置；正面有凸纹浮雕的样板，应在与中心棒接触位置垫上一层符合A.1.3规定的橡胶板。  
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说明：
1—支撑棒；2—中心棒；3—橡胶板；4—免烧釉面板试样；d—支撑棒和中心棒直径；
L—样板长度，L=600mm；
L1​—中心棒与两端支撑棒的间距，L1=250mm；
L2​—中心棒与两端支撑棒的间距，L2​=50mm。
图A.1　 免烧釉面板柔韧性测定方法示意图
将检测设备的压头抵住中心棒并施加相应的压力（以受检样板目测条件下不产生弯曲变形为限），以达到消除试样与设备间的间隙和弹性变形，并将检测设备的位移置0。
以0.5mm/min的速率对试样均匀地增加荷载，同时记录试件的挠度，直到中心棒作用处的试样最大位移值达到5mm±0.1mm时，停止加压。
取下试件，用红墨水涂刷釉面并观察釉面是否产生裂纹。
B.4　 结果确定
试件没有出现釉面裂纹的试样，判定为试件合格，否则判定为不合格。5件试件均为合格时，判定产品柔韧性合格，否则为不合格。
附　录　C 
（规范性附录）
阻滑值试验方法
C.1　 原理
具有一定势能的摆锤按规定的压力划过试件表面一定的距离摆向另一侧，因克服试件表面摩擦阻力而造成摆锤势能损失，以势能损失的大小反映试件表面阻滑能力。
C.2　 仪器与材料
摆式摩擦系数测定仪
摆式摩擦系数测定仪简称摆式仪，结构见图D.1。摆锤及摆锤的连接部分总质量为1500g±30g，摆动中心至摆锤的重心距离为410mm±5mm，摆锤上橡胶片端部距摆动中心的距离为508mm，测定时橡胶片在试件表面上滑动长度为126mm±lmm，滑动过程中橡胶片对试件表面的正向静压力为22.2N±0.5N。
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说明：
1-水准泡，2-底座，3-调平螺栓，4-升降把手，5-连接螺母，6-指针，7-转向节螺盖，8-调节螺母，9-针簧片或毡垫，10-紧固把手，11-释放开关，12-卡环，13-定位螺丝，14-举升柄，15-平衡锤，16-并紧螺母，17-滑溜块，18-橡胶片，19-止滑螺丝，20-升降把手，21-垫块
图A.2　 摆式摩擦系数测定仪结构示意图
橡胶片
橡胶片尺寸为76.2mm×25.4mm×6.4mm，物理性能应符合表D.1的要求。当橡胶片与试件摩擦的棱边在厚度方向上磨耗超过1.6mm、或在宽度方向上磨耗超过3.2mm、或有油类污染时，应更换新橡胶片。新橡胶片应先在干燥试件表面上摆动10次后再用于测试。
表A.2　 橡胶片物理性能
	温度/℃
	0
	10
	20
	30
	40

	回弹性/％
	43～49
	58～65
	66～73
	71～77
	74～79

	硬度（IRHD）
	55±5


辅助工具
辅助工具应符合下列规定：
—— 分度值不大于l℃的温度计；
—— 橡胶刮板；
—— 钢板尺。
C.3　 试验步骤
试验准备
试验前试件和仪器应在室温下至少放置4h，用温度计测量该温度。
仪器调零
调零操作应符合下列规定：
a)将仪器放稳并调水平。松开紧固把手，转动升降把手，升高摆动中心，使摆锤能自由摆动，然后旋紧紧固把手，固定摆动中心位置；
b)将摆锤抬起，使卡环卡在释放开关上，此时摆锤处于水平待释放位置，将指针转至与摆杆平行；
c)按下释放开关，摆锤带动指针摆向另一边，在摆锤达到另一边最高位置时指针应指零。若不指零时，可稍旋紧或放松摆的调节螺母，重复本项操作，直至指针指零。调零允许误差为士l。
校核滑动长度
校核滑动长度应符合下列规定：
a)将试件安装在仪器的测量位置，固定并调至水平。松开紧固把手，转动升降把手，通过调整摆动中心的高度以调整橡胶片在试件上的滑动距离；
b)使摆锤自由下垂静止不动，在试件上标记出橡胶片的位置，以此位置为中心用钢板尺在左右63mm处各作一标记，将摆锤向一侧抬起适当高度，调整摆动中心的位置，使橡胶片能够刚好与该侧的标记线接触；提起摆头上的举升柄，将摆锤向另一侧抬起适当高度，再轻轻放下，此时橡胶片应刚好能与该侧的标记线接触；
c)橡胶片在两侧同试件表面接触点的距离即为橡胶片在试件表面的滑动距离，反复调节摆杆的高度直至滑动距离为126mm。最后将紧固把手旋紧，固定摆动中心位置。
试验
试验过程应按下列步骤进行：
a)将摆锤抬至待释放位置并使指针和摆杆平行，按下释放开关，使橡胶片在试件表面滑过，指针即可指示出试件表面的阻滑值。在摆杆回落过程中接住摆锤，避免摆锤在回摆过程中再次接触试件。第一次测定值应舍去；
b)重复测量5次，记录每次测量的阻滑值。5次数值中最大值与最小值之差不得大于3，否则应检查差值产生的原因，并再次重复测量，直至差值不大于3为止。取5次测量的平均值作为每个测点的阻滑值，精确到1；
c)需测量潮湿试件表面的阻滑值时，先在待测量处洒满水，5min后用橡胶刮板刮除多余水分后再进行测量。
C.4　 阻滑值的温度修正
标准试验温度为20℃。当试验温度有偏离时，应按（D.1）式换算成标准温度的阻滑值。
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(C.1)
式中：
​SRVB20––––换算成标准温度20℃时的阻滑值；
SRVBT––––试验温度为
[image: image5.wmf]T

时测得的阻滑值；
ΔSRV––––按表D.2确定的温度修正值，介于两个温度之间时采用内插法计算。
表A.3　 温度修正值
	温度
[image: image6.wmf]T

/℃
	0
	5
	10
	15
	20
	25
	30
	35
	40

	温度修正值
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	－6
	－4
	－3
	－1
	0
	＋2
	＋3
	＋5
	＋7


C.5　 结果确定
以所有试件阻滑值的平均值作为检测结果。应注明试件表面是干燥还是潮湿状态。
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