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本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。
本标准由住房和城乡建设部标准定额研究所提出。
本标准由住房和城乡建设部建筑制品与构配件标准化技术委员会归口。
本标准负责起草单位：佛山市奥美达人造板材幕墙配件有限公司、深圳市新山幕墙技术咨询有限公司。
本标准参加起草单位: 国家建筑材料检测中心、中国建筑科学研究院、北京市建设工程物质协会、深圳市装饰行业协会、深圳金粤幕墙装饰工程有限公司、深圳科源建设集团有限公司、广州地铁设计研究院有限公司建筑规划分院，浙江亚厦装饰股份有限公司
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[bookmark: StandardName]建筑用轻质高强陶瓷板
[bookmark: _Toc500099460]范围
本标准规定了建筑用轻质高强陶瓷板的术语和定义、分类和标记、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本标准适用于民用建筑的幕墙和室内外装饰用轻质高强陶瓷板材。
[bookmark: _Toc500099461]规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191 包装储运图示标志
GB/T 3810.2  陶瓷砖试验方法  第2部分：尺寸和表面质量的检验
GB/T 3810.3-2016  陶瓷砖试验方法  第3部分：吸水率、显气孔率、表观相对密度和容重的测定
GB/T 3810.7  陶瓷砖试验方法  第7部分：有釉砖表面耐磨性的测定
GB/T 3810.8  陶瓷砖试验方法  第8部分：线性热膨胀的测定
GB/T 3810.9  陶瓷砖试验方法  第9部分：抗热震性的测定
GB/T 3810.10  陶瓷砖试验方法  第10部分：湿膨胀的测定
GB/T 3810.11  陶瓷砖试验方法  第11部分：有釉砖抗釉裂性的测定
GB/T 3810.12  陶瓷砖试验方法  第12部分：抗冻性的测定
GB/T 3810.13  陶瓷砖试验方法  第13部分：耐化学腐蚀的测定
GB/T 3810.14  陶瓷砖试验方法  第14部分：耐污染性的测定
GB/T 3810.15  陶瓷砖试验方法  第15部分：有釉砖铅和镉溶出量的测定
GB 6566  建筑材料放射性核素限量
GB/T 9195  陶瓷砖和卫生陶瓷分类及术语
GB/T 13891  建筑饰面材料镜向光泽度测定方法
JC/T 2172  精细陶瓷弹性模量、剪切模量和泊松比试验方法 脉冲激励法
JG/T 463  建筑装饰用人造石英石板
[bookmark: _Toc500099462]术语和定义
GB/T 9195确定的以及下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc485063712][bookmark: _Toc485063774]
轻质高强陶瓷板  lightweight and high intensity ceramic panel
采用可控微发泡工艺生产的具有较高强度、较低密度的装饰陶瓷板材。
3.2 
饰面  decorative surface
具有不同装饰状态和效果的安装后的可视面。
[bookmark: _Toc260145653][bookmark: _Toc370631573][bookmark: _Toc474515214][bookmark: _Toc482627411][bookmark: _Toc483235071][bookmark: _Toc485063713][bookmark: _Toc485063751][bookmark: _Toc485063775][bookmark: _Toc500099463]分类和标记
[bookmark: _Toc485063714][bookmark: _Toc485063776]产品代号
建筑用轻质高强陶瓷板简称为轻质高强陶瓷板，代号为QG。
[bookmark: _Toc485063715][bookmark: _Toc485063777]分类
按使用环境分为：
a) 室外用，代号为W；
b) 室内用，代号为N。
按使用位置分为：
a) 墙面用，代号为Q；
b) 地面用，代号为D；
c) 台面用，代号为T。
按饰面施釉情况分为：
a) 饰面全部或部分施加釉料的有釉板，代号为YY；
b) 饰面未施加釉料的无釉板，代号为WY。
按饰面加工程度分为：
a) 抛光板（机械研磨、抛光，表面呈镜面光泽），代号为PG；
b) 亚光板（加工或未经加工，表面细腻，无镜面光泽），代号为YG；
c) 毛面板，代号为MM。
按应用方式分为：
a) 挂装用板，代号为GZ；
b) 粘贴用板，代号为ZT。
[bookmark: _Toc485063716][bookmark: _Toc485063778]标记
按产品代号、使用环境、使用位置、饰面施釉情况、饰面加工程度、应用方式、规格尺寸（宽度×长度×厚度）、标准号顺序进行标记。
表面抛光的宽度为600mm、长度为1200mm、厚度为22mm的外墙挂装用轻质高强有釉陶瓷板标记为：QG -W－Q－YY－PG-GZ-600×1200×22  JG/T ×××－201×
[bookmark: _Toc485063717][bookmark: _Toc485063752][bookmark: _Toc485063779][bookmark: _Toc500099464]要求
[bookmark: _Toc485063718][bookmark: _Toc485063780]表面质量
表面质量应符合表1的规定，以仿缺陷的外观作为设计的装饰效果时不作为产品的表面质量缺陷，外观可由供需双方商定。


表面质量
	序号
	缺陷名称
	要求

	1 
	釉裂
	不允许

	2 
	釉面针孔
	不明显

	3 
	釉面气泡
	不明显

	4 
	缺釉
	不明显

	5 
	裂纹
	不允许

	6 
	缺棱
	长度≤10mm、宽度≤1mm（长度＜5mm、宽度＜1mm的不计），数量≤1处/m

	7 
	缺角
	正面上的长度≤5mm，宽度≤2mm（长度＜3mm、宽度＜1mm的不计），数量≤2个/块

	8 
	斑点
	不明显见

	9 
	孔洞
	不明显

	10 
	毛边
	不明显

	11 
	颜色
	花色产品的花纹和颜色基本一致；素色产品色差不明显


[bookmark: _Toc485063719][bookmark: _Toc485063781]尺寸和尺寸偏差
厚度
采用挂装方式应用的板材厚度不应小于22mm。
尺寸偏差
尺寸偏差应符合表2的规定。
尺寸偏差
单位为毫米
	序号
	项目
	要求

	1
	厚度a
	台面
	±0.3

	
	
	墙面、地面
	±0.5

	2
	长度
	±1.0

	3
	宽度
	±1.0

	4
	边直度
	≤2.0

	5
	对角线差
	≤1.5

	6
	表面平整度
	≤2.0

	7
	边弯曲度
	≤2.0

	毛面板的厚度偏差，由供需双方协商确定。


[bookmark: _Toc485063720][bookmark: _Toc485063782]性能 
性能应符合表3的规定。




性能
	序号
	项目
	要求

	1. 
	
	W类
	N类

	2. 
	
	Q类
	D类
	Q类
	D类
	T类

	1 
	吸水率/%
	≤1.0

	2 
	体积密度/(g/cm3)
	1.75～1.95

	3 
	抗釉裂性（有釉板）a
	有釉表面应无裂纹或剥落

	4 
	光泽度（抛光板）
	符合供需双方商定

	5 
	耐化学
腐蚀性
	有釉板
	不低于GLB（V）级

	6 
	
	无釉板
	不低于ULB级

	7 
	耐污染性
	不低于4级

	8 
	放射性核数限量
	A类

	9 
	铅、镉溶出量/（mg/kg）
	——
	铅≤3.0
镉≤0.3

	10 
	抗热震性
	无炸裂或裂纹
	——
	无炸裂或裂纹

	11 
	抗冻性
	无裂纹或剥落
	——

	12 
	耐磨性（有釉板）
	——
	不低于4级
	——
	不低于4级

	13 
	防滑性
	静摩擦系数
	——
	≥0.5
	——
	≥0.5
	——

	14 
	
	阻滑值
	——
	≥45
	——
	≥45
	——

	15 
	压缩强度/（N/mm2）
	——
	最小值≥100
	——
	最小值≥100
	——

	16 
	弯曲强度/（N/mm2）
	最小值≥23

	17 
	剪切强度/（N/mm2）
	最小值≥10

	18 
	泊松比
	≥0.2

	19 
	弹性模量/GPa
	≥30

	20 
	线性热胀系数/（℃－1）
	≤5.4×10-6

	21 
	湿膨胀系数/（mm/m）
	≤0.3

	当釉裂为有釉板上的人为装饰效果时，不进行抗釉裂性试验。


[bookmark: _Toc485063723][bookmark: _Toc485063753][bookmark: _Toc485063785][bookmark: _Toc500099465]试验方法 
[bookmark: _Toc485063724][bookmark: _Toc485063786]试件尺寸和数量
试件可在样品上切割制作，制作的试件应保留样品原有的装饰面。试件尺寸与数量见表4。
试件尺寸与数量
	序号
	项目
	要求

	3. 
	
	试件尺寸
	试件数量

	1 
	表面质量
	整板
	10

	2 
	尺寸和尺寸偏差
	整板
	10

	3 
	吸水率
	100×100
	10

	4 
	体积密度
	100×100
	10

	5 
	抗釉裂性（有釉板）
	300×300
	5

	6 
	光泽度（抛光板）
	300×300
	5

	7 
	耐化学
腐蚀性
	有釉板
	100×100
	40

	8 
	
	无釉板
	100×100
	40

	9 
	耐污染性
	100×100
	20

	10 
	放射性核素限量a
	300×300
	1

	11 
	铅、镉溶出量
	100×100
	3

	12 
	抗热震性
	400×400
	5

	13 
	抗冻性
	400×400
	10

	14 
	耐磨性（有釉板）
	100×100
	11

	15 
	防滑性
	静摩擦系数
	300×300
	5

	16 
	
	阻滑值
	300×300
	5

	17 
	压缩强度b
	50×50×50
	6

	18 
	弯曲强度
	（16t＋40）×100
	6

	19 
	剪切强度
	150×50
	6

	20 
	泊松比
	20h×5h×h
	6

	21 
	弹性模量
	20h×5h×h
	6

	22 
	线性热胀系数
	50×6×6
	3

	23 
	湿膨胀系数
	300×50
	5

	放射性核素限量的试件尺寸可以使任意的，但质量不应少于2kg，此处尺寸仅是举例。
压缩强度的标准试件尺寸为50mm×50mm×50mm。当厚度不足时，可用多块试件叠放到厚度刚好达到或稍微超过50mm为止。叠放的试件之间用尽可能薄的一层树脂粘接并将多余的树脂挤出。

	试件厚度未标明的均为产品本身的厚度。
当产品有背纹时，t为包含背纹的厚度。
h为去除背纹后的厚度，通常不应小于5mm。


表面质量 
按GB/T 3810.2的规定进行，缺陷的尺寸用分度值不大于0.02mm的游标卡尺测量。 
[bookmark: _Toc485063725][bookmark: _Toc485063787]尺寸和尺寸偏差 
按GB/T 3810.2的规定进行，挂装用产品的背纹高度不计入板厚度，其它用途的产品背纹高度计入板厚度。
[bookmark: _Toc485063726][bookmark: _Toc485063788]性能
吸水率、体积密度
按 GB/T 3810.3-2016规定的真空法进行。
抗釉裂性
按GB/T 3810.11的规定进行。
光泽度
按GB/T 13891的规定进行。
耐化学腐蚀性
按 GB/T 3810.13的规定进行。
耐污染性 
按GB/T 3810.14的规定进行。
放射性核素限量
按 GB 6566的规定进行。 
铅、镉溶出量
按GB/T 3810.15的规定进行。
抗熱震性
按GB/T 3810.9的规定进行。
抗冻性
按GB/T 3810.12的规定进行。
耐磨性
按GB/T 3810.7的规定进行。
防滑性
按JG/T 463的规定进行。
压缩强度
按JG/T 463的规定进行。
弯曲强度
按JG/T 463的规定进行。
剪切强度 
按JG/T 463的规定进行。
泊松比
按JC/T 2172的规定进行。
弹性模量
按JC/T 2172的规定进行。
线性热胀系数
按GB/T 3810.8的规定进行。
湿膨胀系数
按GB/T 3810.10的规定检验。
[bookmark: _Toc485063729][bookmark: _Toc485063754][bookmark: _Toc485063791][bookmark: _Toc500099466]检验规则
[bookmark: _Toc485063730][bookmark: _Toc485063792]出厂检验
出厂检验项目应符合表5的规定。需要增加的其它检验项目由供需双方协商确定。
表5   出厂检验项目
	检验项目
	项目

	表面质量
	√

	尺寸偏差
	√

	吸水率
	√

	抗冻性
	○

	色差
	√

	体积密度
	√

	光泽度
	√

	弯曲强度
	√

	“√”表示必检项目，“○”表示寒冷和严寒地区必检项目。


[bookmark: _Toc485063731][bookmark: _Toc485063793]型式检验 
当遇到下列情况之一时,应进行型式检验，型式检验项目为第5章的全部要求项目：
新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
正式生产后,原材料产地、配比或生产工艺有较大改变,可能影响产品性能时；
产品停产半年以上，恢复生产时；
出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
正常生产每年应至少进行一次型式检验。
[bookmark: _Toc485063732][bookmark: _Toc485063794]组批与抽样
出厂检验
以相同饰面施釉情况、饰面加工程度、规格尺寸、色号，用于相同使用环境、使用位置的相同生产批次的产品为一个检验批。检验样品从同一检验批中随机抽取。
型式检验
以相同饰面施釉情况、饰面加工程度、规格尺寸、色号，用于相同使用环境、使用位置的相同生产批次的产品5000m2为一个检验批，当产品数量不足5000m2时也作为一批。检验样品从同一检验批中随机抽取。
[bookmark: _Toc485063733][bookmark: _Toc485063795]重复试验和判定
出厂检验
出厂检验结果全部符合本标准的要求时判该批产品合格。如果其中有一项不符合要求，则应加倍取样进行该项目的复验。复验的结果符合以下规定，则判定该批产品合格，否则判该批产品不合格： 
1. 表面质量：两次检验结果的综合合格率不小于95%；
1. 尺寸偏差：复验结果全部合格；
1. 吸水率：两次检验的总平均值合格，且全部试件中吸水率大于1.0%的试件数量不大于2个；
1. 体积密度：复验结果平均值和最小值合格，但小于平均值的试样数量不大于2个
光泽度：两次检验结果，不合格试样总数量不大于1个；
抗冻性：复验结果全部合格；
弯曲强度：复验结果的平均值和最小值合格，但小于平均值的试件数量不大于2个。
型式检验
型式检验结果符合本标准的全部要求时判该批产品合格。如果其中有一项不符合要求，则应加倍取样进行该项目重复验。属于本标准规定的出厂检验项目，按照7.4.1的有关规定判定；其它项目符合以下规定，则判定该批产品合格，否则判该批产品不合格：
1. 抗釉裂性：两次检验结果，不合格试样总数量不大于1个；
耐化学腐蚀性：两次检验结果，不合格试样总数量不大于1个；
耐污染性：两次检验结果，不合格试样总数量不大于1个
放射性核数限量：首次检验必须合格，不允许进行重复检验；
铅、镉溶出量：首次检验必须合格，不允许进行重复检验；
抗热震性：两次检验结果，不合格试样总数量不大于1个；
耐磨性：两次检验结果，不合格试样数总量不大于2个；
防滑性：两次检验结果，不合格试样数总量不大于2个；
压缩强度：复验结果的平均值和最小值合格，但小于平均值的试件数量不大于2个；
剪切强度：复验结果的平均值和最小值合格，但小于平均值的试件数量不大于2个；
泊松比：复验结果的平均值和最小值合格，但小于平均值的试件数量不大于2个；
弹性模量：复验结果的平均值和最小值合格，但小于平均值的试件数量不大于2个；
线性热胀系数：复验结果的平均值和最小值合格，但小于平均值的试件数量不大于2个；
湿膨胀系数：复验结果的平均值和最小值合格，但小于平均值的试件数量不大于2个。
[bookmark: _Toc485063734][bookmark: _Toc485063755][bookmark: _Toc485063796][bookmark: _Toc500099467]标志、包装、运输和贮存 
标志
背面应有清晰的商标或生产厂名。
包装标志应符合GB/T 191的规定。应包括产品标记、厂名、厂址、商标、数量、生产日期或批号、色号，且应标明“朝上、轻搬正放、防雨、防潮、小心破碎”等字样。
对安装顺序、安装方向有要求的，应在每块瓷板的侧面或背面标明安装顺序号或安装方向。
包装
宜用纸箱和/或泡沫塑料包装，特殊要求的包装可由供需双方商定。
包装箱应牢固，符合国家有关标准的规定，并满足在正常条件下安全装卸、运输的要求。
包装箱内应有合格证、使用说明以及其它合同规定的质量证明文件和资料。
运输
产品运输规则、运输条件等应符合国家有关规定。运输过程中应防止碰撞、滚摔，并应有防雨措施。搬运时应轻拿轻放，严禁摔扔，防止产品破损。
贮存 
产品宜贮存在干燥、通风的室内，并按品种、规格、批号、色号分别整齐堆放。在室外堆放时应有防雨设施。
产品应立放，大规格板有托架包装可平放，堆码高度应根据产品类别和规格确定，防止压坏包装箱或产品。
_________________________________
